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H S K' EZ1 5 Tools. Next Level.

Spannmittel fur Mikromaschinen

SWISSEZITOOLS REGO-FIXA  SCHAUBLIN
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Neues Spannzangensystem HSK-EZ

Das neue Spannzangensystem wurde gemass der HSK-E15 Standards der
DIN-SPEC 28999 entwickelt und ersetzt die bestehenden ATC-E15
Produkte. Die innovativen Werkzeughalter von REGO-FIX ermdglichen die
Miniaturisierung von Spindeln und Mikromaschinen um den spezifischen
Anforderungen der Mikroindustrie in Bezug auf Leistungsfahigkeit,
Zuverlassigkeit, Prazision und minimaler Stdérkonturen gerecht zu werden.

Nouveau systéme de pinces HSK-EZ

Le nouveau systéme de pinces a été développé conformément aux normes
HSK-E15 DIN-SPEC 28999 et remplace les produits ATC-E15 existants. Les
porte-outils innovants de REGO-FIX permettent la miniaturisation des
broches et des micromachines pour répondre aux exigences spécifiques de
la micro-industrie en termes de performance, de fiabilité, de précision et de
contours perturbateurs minimes.

Hochste schweizer Prazision

Die HSK-EZ Spannzangenhalter gibt es in drei Varianten, sprich in drei
Grossen, passend zu ER8, ER11 und der speziell kleinen REGO-FIX SR6
Spannzange. Jede dieser Varianten wird mit héchster schweizer Prazision
hergestellt und kann bis 80'000 Umdrehungen pro Minute eingesetzt werden.
Gerade in der Mikrobearbeitung und Kleinstteilebearbeitung ist die
Hochgeschwindigkeitszerspanung von Werkstucken unerlasslich. Die
grosse passende Vielzahl der Einspanndurchmesser, sprich der grosse
Range der passenden Aufnahmedurchmesser von 0.2mm bis 7mm macht
diese Werkzeuge flr lhre Mikrobearbeitung in Zusammenhang mit der
minimalen Stdrkonturen unverzichtbar.

La plus haute précision suisse

Les porte-pinces HSK-EZ sont disponibles en trois versions, c'est-a-dire en
trois tailles, adaptées aux pinces ER8, ER11 et a la pince REGO-FIX SR6
spécialement petite. Chacune de ces variantes est fabriquée avec la plus
haute précision suisse et peut étre utilisée jusqu'a 80 000 tours par minute.
L'usinage a grande vitesse des pieces est essentiel, notamment dans le
micro-usinage et le traitement de petites pieces. La grande variété
appropriée de diametres de serrage, c'est-a-dire la large gamme de
diametres de serrage appropriés de 0,2 mm a 7 mm, rend ces outils
indispensables pour votre micro-usinage en relation avec les contours
d'interférence minimes.
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Design fiir die Mikrobearbeitung

Fur die Uhren- und Chipindustrie bietet dieses neue Spannzangensystem
HSK-EZ eine kompakte Losung, ohne auf die bewahrte Kegelhohlschaft-
Aufnahme verzichten zu mussen. Mit einer Rundlaufgenauigkeit von unter
4pum und einer Oberflachenglte von max. Ra 0,25 erflllen diese Werkzeuge
die hochsten Anforderungen fur die Mikrobearbeitung. Zudem bietet dieses
System hohe Wiederholgenauigkeit, gerauschlosen Betrieb und beste
Steifigkeit fur Stérungsarmen Betrieb. Der Schlanke Korper und die speziell
entwickelten Spannzangenmuttern sorgen fur kleinsten Bauraum
insbesondere im Betrieb mit Werkzeugwechsler. Naturlich reduzieren die
neuen HSK-EZ Spannmittel auch das Risiko von Stoérkonturen und das
Design verbessert auch die Spanabfuhr bei engen Geometrien.

Conception pour le micro-usinage

Pour l'industrie horlogere et des puces, ce nouveau systeme de pinces HSK-
EZ offre une solution compacte sans devoir renoncer au support a tige
conique creuse éprouveé. Avec une concentricité inférieure a 4 pm et une
qualité de surface de Ra 0,25 max., ces outils répondent aux exigences les
plus élevées du micro-usinage. De plus, ce systeme offre une répétabilité
élevée, un fonctionnement silencieux et la meilleure rigidité pour un
fonctionnement a faibles interférences. Le corps mince et les écrous de
serrage spécialement développés garantissent un espace d'installation le
plus petit, en particulier lorsqu'il est utilisé avec un changeur d'outils. Bien
entendu, les nouveaux dispositifs de serrage HSK-EZ réduisent également le
risque de contours perturbés et leur conception améliore également

'évacuation des copeaux dans les géomeétries étroites.
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SCHAUBLIN

333098

SCHAUBLIN Schrumpffutter
SCHAUBLIN Mandrin de serrage a fretter

| v || ol | | ||| ()

WISS <0.003 NO

Ausfihrung:

Dank der sehr kurzen Bauform der Werkzeughalter ist eine sehr
prazise und genaue Bearbeitung moglich. Die Rundlaufgenauigkeit
betragt <3 pm und die Schrumpffutter sind feinstgewuchtet
(0.1g/mm)

Exécution:

Gréace a la conception tres courte des porte-outils, un usinage tres
précis et exact est possible. La concentricité est< 3 um et les
mandrins a ajustement fretté sont finement équilibrés (0,1 g/mm)
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Bestell-Nr. Aufnahme d D D1 D2 L
mm mm mm mm mm
333098.0100 HSK-EZ15 3 15 6 8 15.6
333098.0200 HSK-EZ15 4 15 7 9 15.6
333098.0300 HSK-EZ15 6 15 - 15 20




@ Briitsch-Riiegger
Tools

REGO-FIXA

333095

REGO-FIX Spannzangenfutter
REGO-FIX Mandrin pour pinces

——— 3
DIN-SPEC —) *
| ] [ || [T (o] [©

WiSs 80°000 ER

DIN SPEC 28999, HSK-EZ15, feingewuchtet bis 80000 U/min.
DIN SPEC 28999, HSK-EZ15, équilibré jusqu’a 80000 tr/min.

DIN SPEC 28999 / DIN 6499 ER-System, passend fur
Microbearbeitungsmaschinen HSK-EZ15 / ATC-E15

DIN SPEC 28999 / DIN 6499 Systeme ER, convient aux machines de
micro-usinage HSK-EZ15 / ATC-E15

Wuchten:

Vollstandig feingewuchtet bis 80000 U/min.
Lancer:

Entierement équilibré jusqu’a 80000 tr/min.

Lieferumfang:

Spannzangenhalter mit Spannmutter.

Contenu de la livraison:

Avec écrou de serrage et vis de butée longitudinale, sans clé.
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Bestell-Nr. Form D L Spannzangen d d1 d2 I 12 13
mm mm mm mm mm mm mm mm
333095.0100 HSK-EZ {15 21 ER8 0.2-5 12 10 5.9 14.9 8.95

333095.0200 HSK-EZ 15 24 ER 11 1-7 16 13 59 17.2 11.25
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Hinweis:

Form HSK-AZ15, Mit Orientierungsnuten dhnlich HSK-A, auf Anfrage
verflugbar

Remarque:

Forme HSK-AZ15, Avec rainures d’orientation similaires a HSK-A,
disponible sur demande

Vorteile:

- Schnell, prazise und fur die Mikrobearbeitung optimiert

- Oberflachenglte max. Ra 0,25 Fur eine hohere Spannkraft und
damit ein hdheres Ubertragbares Drehmoment.

- Alle Werkzeughalter sind zu 100% individuell feingewuchtet.

- Hochste Prazision fur die Uhren- und Medizinindustrie.

- Garantiert; hochste Spannkraft und beste Wuchtguten.

- Die Spannzangenhalter bieten eine optimale
Schwingungsdampfung. Das tragt zu hoher Oberfldchengute bei
und verhindert Rattermarken.

Avantages :

- Rapide, précis et optimisé pour le micro-usinage

- Qualité de surface max. Ra 0,25 Pour une force de serrage plus
élevée et donc un couple transmissible plus élevé.

- Tous les porte-outils sont équilibrés a 100 % individuellement.

- La plus haute précision pour les industries horlogere et médicale.
- Garanti; force de serrage la plus élevée et meilleures qualités
d'équilibrage.

- Les porte-pinces offrent un amortissement optimal des vibrations.
Cela contribue a une qualité de surface élevée et évite les marques
de broutage.
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REGO-FIXA

333096

REGO-FIX Spannzangenfutter
REGO-FIX Mandrin pour pinces

s | v | o) |1 |oell | Q)

WISS 80000 SR NO

DIN SPEC 28999, HSK-EZ15, feingewuchtet bis 80000 U/min.
DIN SPEC 28999, HSK-EZ15, équilibré jusqu’a 80000 tr/min.

DIN SPEC 28999 / SR-System, passend fur
Microbearbeitungsmaschinen HSK-EZ15 / ATC-E15

DIN SPEC 28999 / Systeme SR, convient aux machines de micro-
usinage HSK-EZ15 / ATC-E15

Wuchten:

Vollstandig feingewuchtet bis 80000 U/min.
Lancer:

Entierement équilibré jusqu’a 80000 tr/min.

Lieferumfang:

Spannzangenhalter mit Spannmutter.

Contenu de la livraison:

Avec écrou de serrage et vis de butée longitudinale, sans clé.
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Bestell-Nr. Form D L Spannzangen d d1 d2 n 12 13
mm mm mm mm mm mm mm mm
333096.0100 HSK-EZ 15 22 SR 6 148" /3 10 8 59 17.3 11.35
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Hinweis:

Form HSK-AZ15, Mit Orientierungsnuten
ahnlich HSK-A, auf Anfrage verfligbar
Remarque:

Forme HSK-AZ15, Avec rainures d’orientation
similaires a HSK-A, disponible sur demande

Vorteile:

- Schnell, prazise und fur die Mikrobearbeitung optimiert

- Oberflachengute max. Ra 0,25 Fur eine hohere Spannkraft und
damit ein hdheres Ubertragbares Drehmoment.

- Alle Werkzeughalter sind zu 100% individuell feingewuchtet.

- Hochste Prazision fur die Uhren- und Medizinindustrie.

- Garantiert; hochste Spannkraft und beste Wuchtguten.

- Die Spannzangenhalter bieten eine optimale
Schwingungsdampfung. Das tragt zu hoher Oberfldchengute bei
und verhindert Rattermarken.

Avantages :

- Rapide, précis et optimisé pour le micro-usinage

- Qualité de surface max. Ra 0,25 Pour une force de serrage plus
élevée et donc un couple transmissible plus élevé.

- Tous les porte-outils sont équilibrés a 100 % individuellement.

- La plus haute précision pour les industries horlogere et médicale.
- Garanti; force de serrage la plus élevée et meilleures qualités
d'équilibrage.

- Les porte-pinces offrent un amortissement optimal des vibrations.
Cela contribue a une qualité de surface élevée et évite les marques
de broutage.
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SCHAUBLIN

333102

SCHAUBLIN Spannzangenfutter
SCHAUBLIN Mandrin a pince

———H
DIN-SPEC 1 ﬁ
l 28999 | | HSK | [ == @

WISS ER NO

Ausflihrung:

Passend fur Microbearbeitungsmaschinen HSK-EZ15 / ATC-E15 und
far ER Spannzangen nach DIN 6499. Mit Spannmuttern-Gewinde
ER11-Mini. (M13x0.75mm)

Exécution:

Convient aux micro-centres d'usinage HSK-EZ15 / ATC-E15 et aux
pinces ER selon DIN 6499. Avec filetage d'écrou de serrage ER11-
Mini. (M13x0,75 mm)

Varianten:

Passende Spannmutter EXPV12 mit 316
Passende Spannmutter EXPE12 mit @17
Variantes:

Ecrou de serrage assorti EXPV12 avec @16
Ecrou de serrage assorti EXPE12 avec @17

Lieferumfang:

Spannzangenhalter ohne Spannmutter und Spannzange
Contenu de la livraison:

Porte-pince sans écrou de serrage ni pince

[=] a
= =)
g o "5 g | -1 8
245 245
Bestell-Nr. Aufnahme d D D1 L Spannzange
mm mm mm mm
333102.0100 HSK-EZ15 0.5-7.0 15 16/17 24.5 EX12-UP und ESX12
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Passendes Zubehor:

339082 SCHAUBLIN Spannzange Typ ESX/ ER (DIN 6499)
339083 SCHAUBLIN Spannzange Typ Ultra Precision (DIN 6499)
339176 SCHAUBLIN Spannmutter Typ EXPV12 (M13x0.75)
339177 SCHAUBLIN Spannmutter Typ EXPE12 (M13x0.75)

Accessoires assortis :

339082 Pince de serrage SCHAUBLIN type ESX/ER (DIN 6499)
339083 Mandrin a pince SCHAUBLIN type Ultra Precision (DIN 6499)
339176 Ecrou de serrage SCHAUBLIN type EXPV12 (M13x0,75)
339177 Ecrou de serrage SCHAUBLIN type EXPE12 (M13x0,75)
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SCHAUBLIN

333101

SCHAUBLIN Spannzangenfutter
SCHAUBLIN Mandrin a pince

DIN-SPEC *

SWIS55 D NO

Ausfiihrung:

Passend fur Microbearbeitungsmaschinen HSK-EZ15 / ATC-E15 und
fur die SCHAUBLIN D10 UP Spannzangen. Spannzangengewinde
mit M12x0.75mm.

Exécution:

Convient aux machines de micro-usinage HSK-EZ15 / ATC-E15 et
aux pinces SCHAUBLIN D10 UP. Filetage de la pince avec
M12x0,75mm.

Lieferumfang:

Spannzangenhalter ohne Spannmutter und Spannzange
Contenu de la livraison:

Porte-pince sans écrou de serrage ni pince

Passendes Zubehor:

339081 SCHAUBLIN Spannzange Typ Ultra Precision (D-)
339175 SCHAUBLIN Spannmutter Typ DLV10 (M12x0.75)
Accessoires assortis:

339081 Pince de serrage SCHAUBLIN type Ultra Precision (D-)
339175 Ecrou de serrage SCHAUBLIN type DLV10 (M12x0,75)

2D

@15
|
|
|
l
H
@14

265
Bestell-Nr. Aufnahme d D D1 L Spannzange
mm mm mm mm
333101.0100 HSK-EZ15 0.5-6.0 15 14 26.5 D10 UP
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SWISSEITOOLS

335100

SCHAUBLIN SWISSTOOL Feinausdrehkopf
SCHAUBLIN SWISSTOOL Téte d'alésage fine

DIN-SPEC

WISS 28999 Form EZ

Ausfihrung:

Der Miniatur-Feinbohrkopf mit seinem Aussendurchmesser von nur
@19 mm und einem Ausdrehbereich von 0.3mm bis 7.1mm, eignet
sich speziell fur die Mikrobearbeitung. Mit der Monoblockvariante
mit der HSK-EZ15 Aufnahme fur die Mikromaschinen und
Mikrospindeln kdnnen hochste Prazision gewahrleistet werden, da
keine zusatzliche Schnittstelle beno6tigt wird. Der HSK-EZ15
Feinbohrkopf kann auf einem Mikrometer genau eingestellt werden
und hat einen Verstellweg von 1.5mm.

Exécution:

La téte d'alésage miniature avec son diameétre extérieur de
seulement @19 mm et une plage d'alésage de 0,3 mm a 7,1 mm est
particulierement adaptée au micro-usinage. La version monobloc
avec le support HSK-EZ15 pour les micro-machines et les micro-
broches garantit la plus haute précision, car aucune interface
supplémentaire n'est requise. La téte d'alésage fine HSK-EZ15 peut
étre réglée au micrometre pres et dispose d'une plage de réglage de
1,5 mm.
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335100.0100
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Anwendung:

Mit diesem Feinbohrkopf kdnnen héchst prazise Bohrungen im
Mikrobereich in Wiederholgenauigkeit hergestellt werden. Diese
Bohrungen sind in Sachen Rundheit, Zylindrizitat und
Oberfldchenglte einem Dreh- und Frasprozess Uberlegen.
Application:

Avec cette téte de percage fine, des trous extrémement précis de
l'ordre du micron peuvent étre produits avec une précision
répétitive. Ces trous sont supérieurs aux procédés de tournage et
de fraisage en termes de rondeur, de cylindricité et de qualité de
surface.

Passendes Zubehor:

335420.0010 FUTURO Ausdrehstahl 04 - D 0.3-0.7
335420.0012 FUTURO Ausdrehstahl 04 -D 0.6 - 1.1
335420.0014 FUTURO Ausdrehstahl04-D 1.0-2.3
335420.0016 FUTURO Ausdrehstahl 04 -D 2.2 - 3.3
335420.0018 FUTURO Ausdrehstahl 04 -D 3.2-4.3
335420.0020 FUTURO Ausdrehstahl 04 -D 3.9 - 7.1
Accessoires assortis:

335420.0010 Acier a aléser FUTURO 04 -D 0,3-0,7
335420.0012 Acier a aléser FUTURO 04 -D 0,6 - 1,1
335420.0014 Acier a aléser FUTURO 04-D 1,0-2,3
335420.0016 Acier a aléser FUTURO 04 -D 2.2-3.3
335420.0018 Acier a aléser FUTURO 04 -D 3.2-4.3
335420.0020 Acier a aléser FUTURO 04 -D 3.9-7.1

{EEN 3
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Typ Schaft Innendurchmesser Schneidbereich Aussendurchmesser Kopflange Gesamtlange
mm mm mm mm mm
HE1.A19.AA4.023 HSK-EZ15 4 @0.3 - 07.1 19 23 30.8
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SCHAUBLIN

3331013

SCHAUBLIN Rohling
SCHAUBLIN Blancs

: DIN-SPEC
owiee | [ 28999 |Formez
Ausfiihrung:

Der HSK-EZ15 Rohling ist gehartet wobei der Bereich des @17mm
Zylinders weich ausgefuhrt ist. Die HSK-EZ Schnittstelle ist nach der
DIN-SPEC-28999 Norm gefertigt und erfullt alle technischen
Merkmale der DIN-Norm.

Exécution:

Le brut HSK-EZ15 est durci, tandis que la zone du cylindre @17mm
est molle. L'interface HSK-EZ est fabriquée selon la norme DIN-
SPEC-28999 et répond a toutes les caractéristiques techniques de
la norme DIN.

Anwendung:

Der SCHAUBLIN Rohling mit der HSK-EZ15 Schnittstelle kann far
eigenentwickelte Werkzeughalter oder Spannmittel verwendet
werden und dient als Halbzeug zur spateren Nachbearbeitung.
Application:

L'ébauche SCHAUBLIN avec l'interface HSK-EZ15 peut étre utilisée
pour des porte-outils ou des dispositifs de serrage développés par
nos soins et sert de produit semi-fini pour un post-traitement

ultérieur.
F
© [4 =
L ﬂ// % 6
| 31.1
40.1
Bestell-Nr. Aufnahme d D L L1
mm mm mm mm
333103.0100 HSK-EZ15 17 15 40.1 31.1
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REGO-FIXA

339042

REGO-FIX Spannzange MR micRun®
REGO-FIX Pince MR micRun®

e
6499 =

SWI55 ER

Maximaler Rundlauf von 2um.
Concentricité de 2 pm max.

MR Spannzangen sind kompatibel mit original REGO-FIX ER
Spannzangenhalter und erhéhen in Kombination die
Rundlaufgenauigkeit im System.

Les pinces MR sont compatibles avec les supports de pinces
REGO-FIX ER d'origine et contribuent a augmenter la précision de
concentricité du systeme.

—_,_———————————————————— | O

Bestell-Nr. Typ d d D L
mm Zoll mm mm
339042.0100 MR 11 1 - 1.4 18
339042.0200 MR 11 2 1.4 18
339042.0300 MR 11 3 1.4 18
339042.0400 MR 11 4 11.4 18
339042.0500 MR 11 5 1.4 18
339042.0600 MR 11 6 - 1.4 18
339042.0700 MR 11 3.175 1/8 1.4 18
339042.0800 MR 11 4,763 3/16 1.4 18
339042.0900 MR 11 6.35 1/4 1.4 18
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REGO-FIXA

339040

REGO-FIX Spannzange ER-UP DIN 6499 / ER8
REGO-FIX Pince ER-UP DIN 6499 / ER8

DIN %
6499 | | o

ER

SWISS =

Rundlaufgenauigkeit: < 5 um Uber den gesamten Spannbereich.
Précision de concentricité : < 5 um pour l'ensemble de la plage de
serrage.

Anwendung: Vorwiegend in der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung,
bei der sehr hohe Rundlaufgenauigkeiten benotigt werden.
Gleichzeitig wird die Werkzeugstandzeit erhoht.

Domaine d'application : Principalement dans l'usinage a grande
vitesse pour lequel des précisions de concentricité tres élevées
sont requises. La durée de vie de l'outil s'en trouve également

/:\

|

Bestell-Nr. Typ d Bereich
mm mim
339040.0010 ERE8 1 1..0.5
339040.0020 ER & 1.5 1.5...1
339040.0030 ERE8 2 2..1.5
339040.0040 ER & 2.5 2.5.2
339040.0050 ERE 3 3..2.5
339040.0060 ER & 3.5 3.5..3
339040.0070 ERE 4 4..3.5
339040.0080 ER & 4.5 4.5..4
339040.0090 ER 8 5 5..4.5
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REGO-FIXA

339040

REGO-FIX Spannzange ER-UP DIN 6499 / ER11
REGO-FIX Pince ER-UP DIN 6499 / ER 11

o ||
6499 | |

ER

SWISS =

Rundlaufgenauigkeit: < 5 um Uber den gesamten Spannbereich.
Précision de concentricité : < 5 um pour l'ensemble de la plage de
serrage.

Anwendung: Vorwiegend in der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung,
bei der sehr hohe Rundlaufgenauigkeiten benotigt werden.
Gleichzeitig wird die Werkzeugstandzeit erhoht.

Domaine d'application : Principalement dans l'usinage a grande
vitesse pour lequel des précisions de concentricité tres élevées
sont requises. La durée de vie de l'outil s'en trouve également

/:\

SR SRR DU | PSS | 1S,
—_e_——————————————————— | O

|

Bestell-Nr. Typ d Bereich
mm mm
339040.0100 ER 11 1 1..0.5
339040.0110 ER 11 15 1.5...1
339040.0120 ER 11 2 2..1.5
339040.0130 ER 11 2.5 25.2
339040.0140 ER 11 3 3.25
339040.0150 ER 11 3.5 3.5.3
339040.0160 ER 11 4 4.35
339040.0170 ER 11 4.5 45.4
339040.0180 ER 11 5 5.45
339040.0190 ER 11 5.5 5.5..5
339040.0200 ER 11 6 6..5.5
339040.0210 ER 11 6.5 6.5..6
339040.0220 ER 11 7 7..6.5
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Bestell-Nr.

339082.0320
339082.0330
339082.0340
339082.0350
339082.0360
339082.0370
339082.0380
339082.0390
339082.0400
339082.0410
339082.0420

@ Briitsch-Riiegger
Tools

SCHAUBLIN

339082

SCHAUBLIN Spannzangen ESX / ESX12
SCHAUBLIN Pinces ESX/ ESX12

o || ]
6499 | | g

ER

SWIS5

Nach DIN6499-B / ER-System

Spannzange in SCHAUBLIN Standard-Qualitat, fur hochstprazise
Anwendungen sind die ultra Precision (-UP) Spannzangen
empfohlen.

Selon le systeme DIN6499-B / ER

Pince de serrage en qualité standard SCHAUBLIN, pour les
applications de plus haute précision, les pinces

Ultra Precision (-UP) sont recommandées.

0|8
N D BN D
-« »
Typ D1 D2 L Rundlaufgenauigkeit
mm mm mm mm
ESX12 12 1 19.5 0.01
ESX12 12 15 19.5 0.01
ESX12 12 2 19.5 0.01
ESX12 12 25 19.5 0.01
ESX12 12 3 19.5 0.01
ESX12 12 3.17 19.5 0.01
ESX12 12 4 19.5 0.01
ESX12 12 5 19.5 0.01
ESX12 12 6 19.5 0.01
ESX12 12 6.35 19.5 0.015
ESX12 12 7 19.5 0.015
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SCHAUBLIN

339083

SCHAUBLIN Spannzangen EX-UP / EX12-UP
SCHAUBLIN Pinces EX-UP / EX12-UP

DIN %
6499 | | o

ER

SWI55

\ J'\.I _ﬁ- i : ‘

Nach DIN6499-B / ER-System

Spannzange in SCHAUBLIN Ultra-Precision-Qualitat fur
hochstprazise Anwendungen und héchsten Ansprichen an die
Rundlaufgenauigkeit.

Selon le systeme DIN6499-B / ER

Pince de serrage de qualité SCHAUBLIN Ultra-Precision pour des
applications extrémement précises et les exigences les plus
élevées en matiere de concentricité.

‘ =]
1
N oo
R S ————————. E—— D
- >
@) | |
m Bestell-Nr. Typ D1 D2 L Rundlaufgenauigkeit
mim mm mim mm
N 339083.0110 EX12-UP 11.75 1 17.5 0.005
339083.0120 EX12-UP 11.75 15 17.5 0.005
I 339083.0130 EX12-UP 11.75 2 175 0.005
339083.0140 EX12-UP 11.75 2.5 17.5 0.005
339083.0150 EX12-UP 11.75 3 175 0.005
339083.0160 EX12-UP 11.75 3.17 17.5 0.005
339083.0170 EX12-UP 11.75 35 17.5 0.005
I I I 339083.0180 EX12-UP 11.75 4 17.5 0.005
339083.0190 EX12-UP 11.75 45 17.5 0.005
339083.0200 EX12-UP 11.75 5 17.5 0.005
& 339083.0210 EX12-UP 11.75 5.5 175 0.005
339083.0220 EX12-UP 11.75 6 17.5 0.005
m 339083.0230 EX12-UP 11.75 6.35 175 0.008
339083.0240 EX12-UP 11.75 6.5 17.5 0.008
I 339083.0250 EX12-UP 11.75 7 17.5 0.008
I
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SCHAUBLIN

339081

SCHAUBLIN Spannzangen D-UP / D10-UP
SCHAUBLIN Pinces D-UP / D10-UP

D | W

SWISS5

Ausfihrung:

Spannzange mit flachem Konus fur hohe Drehzahlen.
Spannzange in SCHAUBLIN Ultra-Precision-Qualitat fur
hochstprazise Anwendungen und héchsten Ansprichen

an die Rundlaufgenauigkeit. Passend fur alle D- Werkzeughalter
und Aufnahmen von SCHAUBLIN.

Exécution:

Pince a cone plat pour vitesses élevées.

Pince de serrage de qualité SCHAUBLIN Ultra-Precision
pour des applications de haute précision et les
exigences les plus élevées a la concentricité.

Convient a tous les porte-outils en «D » et des
enregistrements de Schaublin.

50 >_____|‘
D b
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Bestell-Nr. Typ D1 D2 D3 L1 L2 Rundlaufgenauigkeit

mm mm mm mm mm mm
339081.0320 D12 12.65 9.35 1 24 3.2 0.005
339081.0330 D12 12.65 9.35 1.5 24 3.2 0.005
339081.0340 D12 12.65 9.35 2 24 3.2 0.005
339081.0350 D12 12.65 9.35 2.5 24 32 0.005
339081.0360 D12 12.65 9.35 3 24 3.2 0.005
339081.0370 D12 12.65 9.35 3.17 24 32 0.005
339081.0380 D12 12.65 9.35 35 24 3.2 0.005
339081.0390 D12 12.65 9.35 4 24 32 0.005
339081.0400 D12 12.65 9.35 4.5 24 3.2 0.005
339081.0410 D12 12.65 9.35 5 24 32 0.005
339081.0420 D12 12.65 9.35 5.5 24 3.2 0.005
339081.0430 D12 12.65 9.35 6 24 3.2 0.005
339081.0440 D12 12.65 9.35 6.35 24 3.2 0.008
339081.0450 D12 12.65 9.35 7 24 3.2 0.008

DIN-SPEC-28999 / HSK-EZ15
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@ Briitsch-Riiegger
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REGO-FIXA

339112

REGOFIX Spannzange SR (mini ER-System)
REGOFIX Pince SR (systeme mini ER)

o ER|

), ‘

SWI55 SR

Anwendung:

SR-Spannzangen fur kleinste Anwendungen und Durchmesser. Die
Spannzangen mit 5um Rundlaufgenauigkeit versprechen hochste
Prazision. Das Prinzip entspricht der ER (DIN6499) Spanntechnik.
Application :

Pinces de serrage SR pour les applications les plus petites et les
diametres les plus petits. Les pinces avec une concentricité

de 5 pm promettent la plus haute précision. Le principe correspond
a latechnologie de serrage ER (DIN6499).

SR

=

ad

S I =
_________________ [ =
L
Bestell-Nr. Nenngrosse d D L
mm mm mm
339112.0100 SR6 1 7 13.6
339112.0200 SR 6 1.5 7 13.6
339112.0300 SR 6 2 7 13.6
339112.0400 SR 6 3 7 13.6
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SCHAUBLIN

339176

SCHAUBLIN Spannmutter Typ EXPV
SCHAUBLIN Ecrou de serrage type EXPV

Q

M13x 0.75
|

Britsch-Riiegger

Tools

=l

ER

(2 A
13
Bestell-Nr. Typ Gewinde Aussendurchmesser Lange
mm mm
339176.0100  EXPV12 M13x0.75 16 13

SCHAUBLIN

339177

SCHAUBLIN Spannmutter Typ Typ EXPE
SCHAUBLIN Ecrou de serrage type EXPE

N

Bestell-Nr. Typ Gewinde Aussendurchmesser
mim
339177.0100 EXPE12 M13x0.75 16.7

Form

Glatte Ausfahrung

Ldnge
mm
14

Form

Sechskant Ausfiihrung
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SCHAUBLIN
339175 T @
SCHAUBLIN Spannmutter Typ DLV WISS D

SCHAUBLIN Ecrou de serrage type DLV

D14

w0
~
S

B
o
=

Bestell-Mr. Typ Gewinde Aussendurchmesser Lange Farm
mm mim
14 14 Glatte Ausfohrung

339175.0100

DLV10 M12x0.75
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@ Briitsch-Riiegger
333097 fools

REGO-FIXA

333097

REGO-FIX Priifdorn MasterBar DIN SPEC 28999, HSK-EZ15
Mandrin d’essai REGO-FIX MasterBar DIN SPEC 28999, HSK-EZ15

DIN-SPEC
] 28999 | | HSK
SWISS <0.003
Anwendung:
REGO-FIX Prufdorn MasterBar wurde fur die Prufung und das
Ausrichten der Maschinenspindel konzpiert.
Application:
Le mandrin de test REGO-FIX MasterBar a été concu pour
tester et aligner la broche de la machine.
| ‘ ) Hochprazisier Rundlaufprifdorn:
Zylindrizitat <2 pm
N Rundlauf <3 pm
I Mandrin d’essai de concentricité de haute précision:
¥ Cylindricité <2 ym
U) Concentricité =3 pm
T w
al . u 3
~ 9|
@)) || o7 g 1
o) mjiL ;
o0 L
I Bestell-Nr. Form D d L 11 12 13
O 333097.0100 HSK-EZ n:? n::gn r%n ?rg éT] ;T;n;
|
R —————————
Z ‘ “ 1. Q
L —————————————————




@ Briitsch-Riiegger

SCHAUBLIN

333099

SCHAUBLIN Rundlauf- Priifdorn / MasterBar (DIN-SPEC-28999) HSK-EZ15
SCHAUBLIN Mandrin d'essai de concentricité / MasterBar (DIN-SPEC-28999) HSK-EZ15

DIN-SPEC
l 28999 | | HSK

1]
3
)
W

Anwendung:

SCHAUBLIN Prufdorn MasterBar wurde fur die Prifung der
Maschinenspindel konzpiert. Fir das Warmlaufen und das
Ausfuhren der Warmlaufprogramme flr die Spindel wird der
kleinere Auswuchtdorn empfohlen.

Application:

Le mandrin d'essai SCHAUBLIN MasterBar a été congu pour
tester les broches des machines. Le mandrin d'équilibrage
plus petit est recommandé pour le préchauffage et l'exécution
des programmes de préchauffage de la broche.

Feinstgewuchtet, nicht geschliffen
Finement équilibré, non moulu

w fz e
T A
70
Bestell-Nr. Aufnahme d D L
mm mm mm
333099.0100 HSK-EZ15 10 15 70
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SCHAUBLIN

333094

SCHAUBLIN Prazisions- Auswuchtdorn nach DIN-SPEC-28999 / HSK-EZ15
Mandrin d'équilibrage de précision SCHAUBLIN selon DIN-SPEC-28999 / HSK-EZ15

DIN-SPEC
] 28999 | | HSK
SWISS
Anwendung:
Fur das Warmlaufen und das Ausfuhren der
Warmlaufprogramme der HSK-EZ15 Spindel entwickelt. Fur
das Uberpriifen der Spindelausrichtung wird die dazu
passende SCHAUBLIN MasterBar empfohlen.
Application:
Développé pour réchauffer et exécuter les programmes de
L() préchauffage de la broche HSK-EZ15. Pour vérifier l'alignement
— de la broche, il est recommandé d'utiliser la barre SCHAUBLIN
N MasterBar correspondante.
" Geschliffen, nicht gewuchtet
>‘ Sol, non équilibré
«©
w
o~ 3 °
N Bestell-Nr. Aufnahme d D L
| mm mm mm
O 333094.0100 HSK-EZ15 6 15 20
|
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Heinrich Stutz-Strasse 20
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