CoroMill® Dura 2024
Universeller
Vollhartmetall-
Schaftfraser

SANDVIK

coromant

Effizientes und
universelles
Schaftfrasen

CoroMill® Dura ist eine neue Serie
leistungsstarker und vielseitiger
Vollhartmetall-Schaftfraser. Das
Konzept bietet echte Flexibilitat bei
Schrupp- und Schlichtbearbeitungen in
verschiedenen Werkstoffen.

Der Schlussel zum Erfolg liegt in der
einzigartigen WhisperKut™-Technologie,
die ungunstige Schwingungen effektiv
reduziert und einen gleichmaBigen und
stabilien Frasprozess einfacher macht
als je zuvor.
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https://www.sandvik.coromant.com/
de-de/products/coromill-dura/pages/
default.aspx




Werkzeugmerkmale
+ 2 -7 Schneiden

+ 1-4xD Schneidenlange + Einfache Auswabhl, einfache Nutzung.

+ Mit und ohne Spanteiler + Kann bis zu dreimal gemaf Original-Spezifikationen

» Robuste und leicht schneidende Geometrien, die fir nachgeschliffen werden

viele Anwendungen geeignet sind

Zuverlassige und
hochverschlei3feste
Sorte GC1730

Eckenradien, Fasen sowie
Halsfreischliff- und
Spéaneteileroptionen

Bis zu sieben Schneiden

Zylindrischer
und Weldon-Schaft

WhisperKut™-Technologie

Rampfahigkeit bis zu 20°

WhisperKut™-Technologie

+ Fortschrittliches Konzept, bei dem jede Spannut in einem
anderen Helixwinkel angeordnet ist

+ Zudem sind auch alle Schneidkanten differentialgeteilt,
sodass jede Spannut ungleich von der anderen angeordnet ist,
was die konstanten Schwingungen reduziert, die typischerweise
bei herkémmlichen Schaftfrasern entstehen.

+ Das Design ermdglicht eine sehr gute Stabilitat und eine effektive
Beseitigung und Vermeidung von Vibrationen

+ Das Ergebnis: leise, sichere und effiziente Bearbeitung

ANEMENEN,

Anwendungen

+  Schruppen bis Schlichten mit verschiedensten
Anwendungsmaoglichkeiten

Ein universelles Werkzeugkonzept fur alle Anwendungen
und Materialien

Geeignet fur den allgemeinen Maschinenbau in allen
Industriesegmenten




Werkzeugwahl: CoroMill® Dura

1K334 (Zahnezahl z=4,

Schneidenlange, max. (APMX) = 2xDC)
1K324 (Zahnezahl z=4,

Schneidenlange, max. (APMX) = 1,5xDC)

Benotigen Sie etwas Spezielleres?

Passfedernut oder
flr angetriebene Einheiten
1K212 (z = 2, APMX = 1xDC)
1K232 (z = 2, APMX = 2xDC)

1K313 (z = 3, APMX = 1xDC)
1K333 (z = 3, APMX = 2xDC)

-

Dynamic Milling/
Mittlere Eingriffsbreiten
1K325 (z = 5, APMX = 1.5xDC)
1K335 (z = 5, APMX = 2xDC)

Maximale Eingriffsbreiten

ay/Dc
A

O

ISO-Anwendungsbereiche

Dynamic Milling/
Kleine Eingriffsbreiten
1K354 (z = 4, APMX = 3xDC)
1K365 (z = 5, APMX = 3.5xDC)

Schlichten/Vorschlichten
1K337 (z = 7, APMX = 2xDC)
1K357 (z = 7, APMX = 3xDC)
1K377 (z = 7, APMX = 4xDC)
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CoroMill® Dura Werkzeugauswabh|

Online-Werkzeugauswahl auf Basis des CoroPlus® Tool Guide

Wahlen Sie das richtige Werkzeug und die richtigen Parameter

fur Ihre Anwendung

Einfache Auswahl und korrekter Einsatz

50 75

Unterstutzt die folgenden Anwendungsbereiche von CoroMill® Dura:
Nutenfrasen, Schulterfrasen, Taschenfrasen, Helix-Interpolation
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Empfehlungen fur die Schnittgeschwindigkeit

Multimaterial - CoroMill® Dura 1-2 x D

f,-Erh6hung +20 % flr Schaftfraser mit kiirzerer Lange 1,5 x D
f,-Vorschubreduzierung -50 % flir 1K337-Schaftfréser (-50 %)

f -Erhéhung +30 % flir Z3 und Z2 Schaftfraser a

1xD

p.max

a,=1.0xDC a,=0.5xDC a,=0.1xDC
a,=0.5xDC a,=1.0xDC a,=1.5xDC
ISO | MC No. CcMmc Material HB f, v, m/min v_feet/min f, v, m/min v_feet/min f, v, m/min v_feet/min
P1.2ZAN 012 Unlegierter Stahl 190 FO1 145 475 Fo4 175 574 F06 290 951
P2.2.Z.AN 02.2 Niedriglegierter Stahl 240 FO1 110 361 FO4 135 443 FO6 230 754
P3.0.ZHT  03.21 Hochlegierter Stahl 380 F02 80 262 FO5 100 328 F06 200 656
P5.0.ZAN  05.11 Ferritisch/martensitischer rostfreier Stahl 200 F02 80 262 FO5 90 295 Fo4 150 492
M1.0.ZAQ 05.21 Austenitischer rostfreier Stahl 200 FO1 70 230 FO4 80 262 FO6 120 393
M3.2.Z.AQ 05.51 Rostfreie (austenititische/ferritische) Duplex-Stahle 260 F02 60 197 FO5 70 230 FO4 90 295
K1.1.CNS 07.2 Temperguss 200 FO1 150 492 FO4 180 590 F0O6 250 820
K2.1.CUT 082 Grauguss 180 FO1 150 492 FO4 180 590 FO6 250 820
K3.2CUT 09.2 KugelgraphitguB 215 FO1 160 525 F04 190 623 F06 270 885
N1.2ZAG 30.12 Aluminiumlegierungen 100 FO3 680 2230 FO3 835 2738 FO9 950 3115
n N1.3.C.UT 30.21  Aluminiumlegierungen 75 FO3 230 754 FO3 305 1000 FO9 410 1344
N1.4C.NS 30.42 Aluminiumlegierungen 130 FO3 100 328 FO3 130 426 F09 195 639
N3.2.C.UT 332 Kupfer und Kupferlegierungen 90 FO3 130 426 FO3 170 557 F09 245 803
5 S2.0.ZAG  20.22 Eisenbasierte Superlegierungen 350 F02 25 82 FO5 30 98 FO7 40 131
S42ZAN 2322 Nickelbasierte Superlegierungen 320 F02 40 131 FO5 50 164 FO7 70 230
Vorschubempfehlungen
mm/ Zahn
Zoll/ Zahn
DC 1.000 2.000 3.000 4.000 6.000 6.350 8.000 9.525 10.000 12.000 12.700 14.000 15.875 16.000 19.050 20.000 25.000 25.400
f 0.039 0.079 5.709 0.157 0.236 0.250 0.315 0.375 0.394 0.472 0.500 0.551 0.625 0.630 0.750 0.787 0.984 1.000
FO1 0.008 0.012 0.016 0.021 0.029 0.030 0.037 0.044 0.046 0.054 0.057 0.062 0.070 0.071 0.083 0.087 0.108 0.110
.0003 .0005 .0006 .0008 .0011 .0012 .0015 .0017 .0018 .0021 .0022 .0025 .0028 .0028 .0033 .0034 .0043 .0043
F02 0.008 0.011 0.015 0.018 0.025 0.026 0.032 0.037 0.038 0.045 0.047 0.052 0.058 0.058 0.069 0.072 0.089 0.090
.0003 .0004 .0006 .0007 .0010 .0010 .0012 .0014 .0015 .0018 .0019 .0020 .0023 .0023 .0027 .0028 .0035 .0035
FO3 0.020 0.027 0.033 0.040 0.053 0.055 0.066 0.076 0.079 0.092 0.097 0.105 0.118 0.118 0.138 0.145 0.177 0.180
.0008 .0010 .0013 .0016 .0021 .0022 .0026 .0030 .0031 .0036 .0038 .0041 .0046 .0047 .0054 .0057 .0070 .0071
F04 0.020 0.025 0.029 0.034 0.044 0.045 0.053 0.060 0.062 0.072 0.075 0.081 0.090 0.091 0.105 0.110 0.133 0.135
.0008 .0010 .0012 .0013 .0017 .0018 .0021 .0024 .0025 .0028 .0030 .0032 .0035 .0036 .0041 .0043 .0052 .0053
FO5 0.020 0.023 0.027 0.030 0.037 0.039 0.044 0.050 0.051 0.058 0.061 0.065 0.072 0.072 0.083 0.086 0.104 0.105
.0008 .0009 .0011 .0012 .0015 .0015 .0017 .0020 .0020 .0023 .0024 .0026 .0028 .0028 .0033 .0034 .0041 .0041
FO6 0.022 0.028 0.035 0.041 0.054 0.057 0.067 0.077 0.080 0.093 0.098 0.106 0.118 0.119 0.139 0.145 0.177 0.180
.0009 .0011 .0014 .0016 .0021 .0022 .0027 .0030 .0032 .0037 .0038 .0042 .0047 .0047 .0055 .0057 .0070 .0071
FO7 0.020 0.025 0.031 0.036 0.047 0.049 0.057 0.065 0.068 0.079 0.082 0.089 0.099 0.100 0.116 0.121 0.148 0.150
.0008 .0010 .0012 .0014 .0018 .0019 .0023 .0026 .0027 .0031 .0032 .0035 .0039 .0039 .0046 .0048 .0058 .0059
FO8 0.030 0.038 0.046 0.053 0.069 0.072 0.085 0.096 0.100 0.116 0.121 0.131 0.146 0.147 0.171 0.178 0.217 0.220
.0012 .0015 .0018 .0021 .0027 .0028 .0033 .0038 .0039 .0046 .0048 .0052 .0057 .0058 .0067 .0070 .0085 .0087

Fur optimierte Schnittdaten siehe CoroPlus® ToolGuide und CoroMill® Dura Tool selector.

Tool Guide:

https://www.sandvik.coromant.com/de-de/products/
coroplus-toolguide/pages/default.aspx

Tool Selector:

https://www.sandvik.coromant.com/de-de/products/toolguide/
tool-recommendation?FocusAssortment=TG_DURA




Empfehlungen fur die Schnittgeschwindigkeit

Mulitmaterial - CoroMill® Dura 3-4 x D

1K354-XC/XD 1K357-XD 1K365-XC/XD
a,=3.0xDC a,=3.0xDC a,=3.5xDC
IS0 | MC No. cme Material HB 2 z ml‘ll':iin feetv/cmin a z m/|r/1€1in feei:llcmin 2 z m/'r/':\in feetvlcmin
P1.2ZAN 012 Unlegierter Stahl 190 0.15xDC FO1 250 820 0.10xDC FO1 275 902 0.07xDC F04 303 992
P2.2.Z.AN 02.2 Niedriglegierter Stahl 240 0.15xDC FO1 240 787 0.10xbC F02 264 866 0.07xDC FO4 290 952
P3.0.ZHT  03.21 Hochlegierter Stahl 320 0.15xDC FO2 140 459 0.10xDC F02 154 505 0.07xDC FO5 169 555
P5.0.ZAN  05.11  Ferritisch/martensitischer rostfreier Stahl 200 0.15xbC F02 120 393 0.10xDC F02 132 433 0.07xbC FO5 145 476
M1.0.ZAQ 05.21 Austenitischer rostfreier Stahl 200 0.15xDC FO2 150 492 0.10xDC FO2 165 541 0.07xDC FO5 182 595
M3.2.Z.AQ 05.51 Rostfreie (austenititische/ferritische) Duplex-Stahle 260 0.15xDC FO02 130 426 0.10xDC FO02 143 469 0.07xDC FO5 157 516
K1.1.C.NS 07.2 Temperguss 200 0.15xDC FO1 235 770 0.10xbC FO1 259 848 0.07xDC FO4 284 932
K2.1.C.UT 082 Grauguss 180 0.15xDC FO1 240 787 0.10xDC FO1 264 866 0.07xDC FO4 290 952
K3.2.C.UT 09.2 KugelgraphitguB 215 0.15xDC FO1 245 803 0.10xbC FO1 270 884 0.07xDC  FO4 296 972
N1.2.ZAG 30.12  Aluminiumlegierungen 100 0.15xDC F04 950 3115 |0.10xDC FO04 1140 3738 |0.07xDC FO6 1140 3738
N N1.3.C.UT 30.21  Aluminiumlegierungen 75 0.15xDC FO4 410 1344 0.10xbC F04 492 1613 0.07xDC  FO6 492 1613
N1.4C.NS 30.42 Aluminiumlegierungen 130 0.15xDC F04 195 639 0.10xDC F04 234 767 0.07xDC FO6 234 767
N3.2C.UT 332 Kupfer und Kupferlegierungen 90 0.15xDC F04 245 803 0.10xDC F04 294 964 0.07xbC  FO6 294 964
5 S2.0.ZAG  20.22  Nickel basierte Superlegierungen 350 0.05xDC FO3 55 180 0.05xDC FO3 55 180 0.05xDC FO3 55 180
S42ZAN  23.22 Titanium basierte Legierung 320 0.05xDC FO3 120 393 0.05xDC FO3 120 393 0.05xDC FO3 120 393
Schlichten
1K377-XD alle
a,=4.0xDC a,=2.0-4.0xDC
ISO | MC No. CMC  Material HB a Ve Ve a Ve, .
4 z  m/min feet/min 4 2 m/min feet/min
P1.2ZAN 012 Unlegierter Stahl 190 0.05xDC FO7 333 1091 0.10(0.05-0.2) 0.03 366 1200
P2.2ZAN 022 Niedriglegierter Stahl 240 0.05xDC FO7 319 1048 0.10(0.05-0.2) 0.03 351 1152
P3.0.ZHT  03.21 Hochlegierter Stahl 320 0.05xDC FO2 186 611 0.10(0.05-0.2) 0.03 205 672
P5.0.Z.AN 05.11 Ferritisch/martensitischer rostfreier Stahl 200 0.05xDC F08 160 524 0.10(0.05-0.2) 0.03 176 576
M1.0.ZAQ 05.21 Austenitischer rostfreier Stahl 200 0.05xDC FO8 200 655 0.10(0.05-0.2) 0.03 220 720
M3.2Z.AQ 05.51 Rostfreie (austenititische/ferritische) Duplex-Stahle 260 0.05xDC F08 173 567 0.10(0.05-0.2) 0.03 190 624
K1.1.CNS 07.2 Temperguss 200 0.05xDC FO7 313 1026 0.10(0.05-0.2) 0.03 344 1128
K2.1.C.UT 082 Grauguss 180 0.05xDC FO7 319 1048 0.10(0.05-0.2) 0.03 351 1152
K3.2CUT 09.2 KugelgraphitguB 215 0.05xDC FO7 326 1069 0.10(0.05-0.2) 0.03 359 1176
N1.2.Z.AG 30.12  Aluminiumlegierungen 100 0.05xDC FO3 1140 3738 0.10(0.05-0.2) 0.03 1140 3738
N N1.3.C.UT 30.21  Aluminiumlegierungen 75 0.05xDC FO3 492 1613 0.10(0.05-0.2)  0.03 492 1613
N1.4C.NS 30.42 Aluminiumlegierungen 130 0.05xDC FO3 234 767 0.10(0.05-0.2) 0.03 234 767
N3.2.C.UT 33.2 Kupfer und Kupferlegierungen 90 0.05xDC FO3 294 964 0.10(0.05-0.2) 0.03 294 964
S S2.0.ZAG  20.22  Nickel basierte Superlegierungen 350 0.05xDC FO8 55 180 0.10(0.05-0.2) 0.03 50 164
S4.2.Z.AN 23.22  Titanium basierte Legierung 320 0.05xDC F08 120 393 0.10(0.05-0.2) 0.03 105 344
DC 2.000 3.000 4.000 6.000 6.350 8.000 9.525 10.000 12.000 12.700 14.000 15.875 16.000 19.050 20.000 25.000 25.400
f 0.079 0.118 0.157 0.236 0.250 0.315 0.375 0.394 0.472 0.500 0.551 0.625 0.630 0.750 0.787 0.984 1.000
FO1 0.010 0.015 0.020 0.030 0.032 0.040 0.048 0.050 0.060 0.064 0.070 0.079 0.080 0.095 0.100 0.125 0.127
.0004 .0006 .0008 .0012 .0013 .0016 .0019 .0020 .0024 .0025 .0028 .0031 .0031 .0038 .0039 .0049 .0050
F02 0.008 0.012 0.015 0.023 0.024 0.031 0.036 0.038 0.046 0.049 0.054 0.061 0.061 0.073 0.076 0.095 0.097
.0003 .0005 .0006 .0009 .0010 .0012 .0014 .0015 .0018 .0019 .0021 .0024 .0024 .0029 .0030 .0038 .0038
FO3 0.010 0.014 0.019 0.028 0.030 0.037 0.044 0.046 0.055 0.058 0.064 0.073 0.073 0.087 0.092 0.114 0.116
.0004 .0006 .0007 .0011 .0012 .0015 .0017 .0018 .0022 .0023 .0025 .0029 .0029 .0034 .0036 .0045 .0046
Fo4 0.013 0.020 0.027 0.040 0.042 0.053 0.063 0.067 0.080 0.085 0.093 0.106 0.106 0.127 0.133 0.166 0.169
.0005 .0008 .0011 .0016 .0017 .0021 .0025 .0026 .0031 .0033 .0037 .0042 .0042 .0050 .0052 .0065 .0067
FO5 0.011 0.017 0.023 0.035 0.037 0.047 0.056 0.059 0.071 0.075 0.082 0.094 0.094 0.112 0.118 0.148 0.150
.0004 .0007 .0009 .0014 .0015 .0018 .0022 .0023 .0028 .0029 .0032 .0037 .0037 .0044 .0046 .0058 .0059
FO6 0.021 0.028 0.036 0.050 0.053 0.064 0.075 0.079 0.093 0.098 0.108 0.121 0.122 0.144 0.151 0.187 0.190
.0008 .0011 .0014 .0020 .0021 .0025 .0030 .0031 .0037 .0039 .0042 .0048 .0048 .0057 .0059 .0074 .0075
FO7 0.014 0.016 0.018 0.021 0.022 0.024 0.027 0.028 0.031 0.032 0.034 0.037 0.037 0.043 0.044 0.052 0.053
.0006 .0006 .0007 .0008 .0008 .0010 .0011 .0011 .0012 .0013 .0013 .0015 .0015 .0017 .0017 .0021 .0021
FO8 0.003 0.005 0.007 0.010 0.011 0.013 0.016 0.017 0.020 0.021 0.023 0.026 0.026 0.032 0.033 0.041 0.042
.0001 .0002 .0003 .0004 .0004 .0005 .0006 .0007 .0008 .0008 .0009 .0010 .0010 .0012 .0013 .0016 .0017

Fir optimierte Schnittdaten siehe CoroPlus® ToolGuide und CoroMill® Dura Tool selector.




CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser fur den universellen Einsatz

2 Schneiden - zum Frasen von Passfedernuten P9
1K212 - 1xD

FHA
BSG
TCDC
TCDCON
ZEFP

28°
COROMANT
e8

h6

2

DCON >

B [m] I N

S

ISO-Anwendungsbereiche

T ¥
h LB1 LB2
v/ R
b lvoc
Metrische Ausfiihrung - N [ S | Abmessungen: mm
o o o (=) o
2lele|ele
DC CZC,, APMX CHW KCH LU ZEFP FHA | Bestellnummer || || —|DCON, LF LB, LB, BHTA,
2.0 6 2.0 2.0 2 28° | 224520.0100 *x [ % |*x[*x|*| 60 500 85 120 30°
3.0 6 3.0 008 45° 30 2 28° | 224520.0200 * % |*x|*|*x| 60 500 100 126 30°
3.8 6 38 008 45° 38 2 28° | 224520.0300 * % | *x|[*|*x| 60 540 127 146 30°
40 6 40 013 45° 40 2 28° | 224520.0400 * | % | %k |*|*x| 60 540 125 142 30°
4.8 6 48 013 45° 48 2 28° | 224520.0500 * [ % | %[ *k|*| 60 540 150 160 30°
5.0 6 50 013 45° 5.0 2 28° | 224520.0600 k[ * [k [k [*x| 60 540 140 149 30°
5.8 6 58 013 45° 58 2 28° | 224520.0700 *x [ * | x| kx| *| 60 570 163 165  30°
[ |
DCON */‘L*
@
‘ LF
|
!
A
APMX/LU
Y ~bc
Metrische Ausfiihrung - N [ S | Abmessungen: mm
o|lo|o| ©o| ©
2lelgele
DC CZC,, APMX CHW KCH LU ZEFP FHA | Bestellnummer || || —|DCON, LF LB, LB, BHTA,
6.0 6 60 013 45° 6.0 2 28° | 224520.0800 *x [k %[ *x|[*]| 60 570
7.8 8 78 013 45° 7.8 2 28° | 224520.0900 * % |*x|[*|*x| 80 630 211
8.0 8 80 020 45° 80 2 28° | 224520.1000 *x [k %[ *x|[*]| 80 630
9.7 10 9.7 020 45° 9.7 2 28° | 224520.1100 * [ % [ %[ % [% | 100 720 262
100 10 10.0 0.20 45° 100 2 28° | 224520.1200 * [ % |[*[x|*]| 100 720
11.7 12 117 020 45° 117 2 28° | 224520.1300 * % | % |[*|*x| 120 830 305
120 12 120 020 45° 120 2 28° | 224520.1400 * | % | x| *| x| 120 83.0
160 16 160 020 45° 16.0 2 28° | 224520.1500 * | *|*x|*|*x| 160 920
20.0 20 20.0 030 45° 20.0 2 28° | 224520.1600 * | % | x| % | % | 20.0 920
[ |




CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser fur den universellen Einsatz

2 Schneiden - zum Frasen von Passfedernuten P9
1K232 -

2xD

S

FHA 28° N
BSG COROMANT
TCDC e8 ISO-Anwendungsbereiche
TCDCON h6
ZEFP 2
ocon-{T-
KCH i
% ! LF
CHW~] - BHTQ |
1!
i LB1 LB2
APMX/LU i
Y
~-bc
Metrische Ausfiihrung - N [ S | Abmessungen: mm
o o o o o
RIRIR|IR|IR
DC CZC,, APMX CHW KCH LU ZEFP FHA | Bestellnummer | a| <] | <[DCON,, LF LB, LB, BHTA,
1.0 6 2.0 2.0 2 28° | 224521.0100 * | x| *|[*|*x| 60 500 80 123 30°
2.0 6 4.0 4.0 2 28° | 224521.0200 * | x| x| *|*| 60 570 105 140 30°
3.0 6 60 008 45° 6.0 2 28° | 224521.0300 * | x| x| *[*| 60 570 130 156 30°
40 6 80 013 45° 80 2 28° | 224521.0400 x| *x|*x|*|*x| 60 570 165 182  30°
5.0 6 10.0 0.3 45°  10.0 2 28° | 224521.0500 * | % | x| *x|*x| 60 570 19.0 199  30°
[ |
DCON $+
i LF
|
APMX/LU @
v v
- |~pC
Metrische Ausfiihrung - N [ S | Abmessungen: mm
o|lo|o| ©o| ©
RIRIR|IR|IR
DC CZC,, APMX CHW KCH LU ZEFP FHA | Bestellnummer | =] || <[DCON,, LF LB, LB, BHTA,
6.0 6 120 013 45° 120 2 28° | 224521.0600 * | x[*|[*|*| 60 630
8.0 8 160 020 45° 160 2 28° | 224521.0700 * |k | x| *|[*| 80 720
100 10 200 020 45° 200 2 28° | 224521.0800 * | x [* [ *|*| 100 820
120 12 240 020 45° 240 2 28° | 224521.0900 * | x| x| % |[*x| 120 920
160 16 320 020 45° 320 2 28° | 224521.1000 * | *x [ *[*|*x| 160 104.0
20.0 20 40.0 030 45° 400 2 28° | 224521.1100 * | % | x| % | % | 20.0 1140
[ |




CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser fur den universellen Einsatz

3 Schneiden - zum Frasen von Passfedernuten P9
1K313 - 1xD

JEJ [ [ [ s
BSG COROMANT
TCDC ds ISO-Anwendungsbereiche
TCDCON h6
ZEFP 3
DCON+++
|
KCH ‘
/< ‘ LF
CHW -~ ‘* ‘
BHTQ
|
Lt Le2
APMX/LU '
- DC
Metrische Ausfiihrung - N [ S | Abmessungen: mm
o o o o o
2lele|ele
DC CZC,, APMX CHW KCH LU ZEFP FHA | Bestellnummer || || —|DCON, LF LB, LB, BHTA,
2.0 6 2.0 2.0 3 38° | 224522.0100 * [k | %[ *x|*| 60 500 6.0 9.5  30°
3.0 6 3.0 008 45° 30 3 38° | 224522.0200 * % |%x|*|*x| 60 500 85 111 30°
35 6 35 008 45° 35 3 38° | 224522.0300 * % | % |[*|*x| 60 500 99 121 30°
3.8 6 38 008 45° 38 3 38° | 224522.0400 * | % |%x|*|*x| 60 540 108 127 30°
4.0 6 40 013 45° 40 3 38° | 224522.0500 * [* | %[ *x|*| 60 540 105 122 30°
45 6 45 013 45° 45 3 38° | 224522.0600 k[ *x[*x[*x[*x| 60 540 11.8 131 30°
48 6 48 013 45° 48 3 38° | 224522.0700 * [ *x[*x[*x[*x| 60 540 126 136 30°
5.0 6 50 013 45° 50 3 38° | 224522.0800 * |k | x| *|*]| 60 540 120 129 30°
5.8 6 58 013 45° 5.8 3 38° | 224522.0900 * [ *x [ x| *x[*x| 60 540 139 141  30°
[ |
Metrische Ausfiihrung - N [ S | Abmessungen: mm
o o o o o
RIRIR|IR|IR
DC CZC,, APMX CHW KCH LU ZEFP FHA | Bestellnummer | =] 4| S| 4[DCON,, LF LB, LB, BHTA,
6.0 6 60 013 45° 6.0 3 38° | 224522.1000 * [ * [ *x|*x|*x| 60 540
7.8 8 78 013 45° 7.8 3 38° | 224522.1100 * [ % [*x[*x[*x| 80 580 179
8.0 8 80 020 45° 80 3 38° | 224522.1200 *x [ % |[*[*x|[*]| 80 580
9.7 10 9.7 020 45° 97 3 38° | 224522.1300 * % | x| *|*x| 100 660 223
100 10 100 0.20 45° 100 3 38° | 224522.1400 * | x| x| %[ % | 100 66.0
117 12 117 020 45° 117 3 38° | 224522.1500 * |k | x| *|*| 120 730 257
120 12 120 020 45° 120 3 38° | 224522.1600 * | x| *|*|*x| 120 730
160 16 160 020 45° 16.0 3 38° | 224522.1700 * | % |%x|%x|%x]| 160 820
200 20 200 0.30 45° 20.0 3 38° | 224522.1800 * | *x [ * [ * | x| 20.0 920
[ |




CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser fur den universellen Einsatz

3 Schneiden - zum Frasen von Passfedernuten P9

1K333 - 2xD

I3 [ I [ 5
BSG COROMANT
TCDC ds ISO-Anwendungsbereiche
TCDCON h6
ZEFP 3
DCON = | |=
KCH
% LF
CHW—~ L )\
BHTA2
I LB1 LB2
APM)V(/LU ¢
~ bC
Metrische Ausfiihrung - N [ S | Abmessungen: mm
o o o o o
RIRIR|IRIR
DC CZC,, APMX CHW KCH LU ZEFP FHA | Bestellnummer || || —|DCON, LF LB, LB, BHTA,
1.0 6 2.0 2.0 3 38° | 224523.0100 *x [ % %[ *x|*| 60 500 9.0 133 30°
15 6 3.0 3.0 3 38° | 224523.0200 * % |x|*|*x| 60 500 80 119 30°
1.8 6 3.6 3.6 3 38° | 224523.0300 * % |*x|[*|*x| 60 500 80 116 30°
20 6 4.0 4.0 3 38° | 224523.0400 * |k |*x |k |*x| 60 500 80 115 30°
25 6 50 008 45° 50 3 38° | 224523.0500 * [* |*x[*x|*| 60 500 100 130 30°
2.8 6 56 0.08 45° 5.6 3 38° | 224523.0600 * [ *x[*x[*x[*x| 60 570 112 115 30°
3.0 6 60 008 45° 6.0 3 38° | 224523.0700 x| % |*x|[*|*x| 60 570 115 141 30°
35 6 70 008 45° 7.0 3 38° | 224523.0800 * % |*x|*|*x| 60 570 134 156 30°
4.0 6 80 013 45° 80 3 38° | 224523.0900 * [ % |*x [k |*| 60 570 145 162 30°
45 6 9.0 013 45° 9.0 3 38° | 224523.1000 * | % |*x|*|*x| 60 570 163 17.6 30°
4.8 6 9.6 013 45° 96 3 38° | 224523.1100 * [ % |*x|[*x|*| 60 570 174 184 30°
5.0 6 100 0.3 45° 100 3 38° | 224523.1200 * % |*x|*|*x| 60 570 170 179 30°
5.5 6 11.0 013  45° 110 3 38° | 224523.1300 *x [ * | x|k |*| 60 570 187 191  30°
[ |
e
LF
~bC
Metrische Ausfiihrung - N | S | Abmessungen: mm
o o o o o
RIRIR|IR|IR
DC CZC,, APMX CHW KCH LU ZEFP FHA | Bestellnummer | <] 4| S| 4[DCON,, LF LB, LB, BHTA,
6.0 6 12.0 013 45° 120 3 38° | 224523.1400 * [*x [*x [ % [*x [ 60 570
6.5 8 13.0 013 45° 13.0 3 38° | 224523.1500 * [ % [*x[*x[*x| 80 630 215
8.0 8 160 0.20 45° 16.0 3 38° | 224523.1600 x| *x | %k |*|*x| 80 630
100 10 20.0 0.20 45° 200 3 38° | 224523.1700 * | % | x| *|*x| 100 720
120 12 240 020 45° 240 3 38° | 224523.1800 * | % | % |[*| x| 120 83.0
160 16 320 020 45° 320 3 38° | 224523.1900 *| % |x|*x|%x]| 160 1000
20.0 20 400 030 45° 40.0 3 38° | 224523.2000 * | % | x| % | x| 20.0 114.0
[ |




CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser fur den universellen Einsatz
4 Schneiden

1K324 - 1.5xD

FHA
BSG
TCDC
TCDCON
ZEFP

36°
COROMANT
h10

h6

4

DCON >

BHTQ

B [m] I N

S

ISO-Anwendungsbereiche

Metrische Ausfiihrung - N | S [ Abmessungen: mm

o o o (=) o

2lele|ele
DC CzZC,, APMX CHW KCH LU ZEFP FHA | Bestellnummer | ||| <[DCON,, LF LB, LB, BHTA,
2.0 6 3.0 3.0 4 36° | 224524.0100 * | X |*x| k| *x| 60 500 9.0 125 30°
3.0 6 45 008 45° 45 4 36° | 224524.0200 k| *x[*x|[*x[*x| 60 500 80 106 30°
4.0 6 6.0 013 45° 6.0 4 35° | 224524.0300 * [* [ %[ %k [*x| 60 540 100 11.7 30°
5.0 6 75 013 45° 75 4 35° | 224524.0400 *k | *x [ x|k [*x| 60 540 130 139 30°

[ |

DCON+=%<*

Metrische Ausfiihrung - N | S | Abmessungen: mm

o o o o o

RIRIR|IR|IR
DC CzC,, APMX CHW KCH LU ZEFP FHA | Bestellnummer || || —|DCON,, LF LB, LB, BHTA,
6.0 6 9.0 013 45° 9.0 4 35° | 224524.0500 * | % | x| % |*x| 60 540
8.0 8 12.0 0.20 45° 120 4 35° | 224524.0600 * [*x[*x[*x[%x| 80 580
100 10 150 0.20 45° 150 4 35° | 224524.0700 * | kx| x| * | *x| 100 66.0
120 12 180 0.20 45° 180 4 35° | 224524.0800 * | % | x| *|*x| 120 73.0
160 16 240 020 45° 240 4 35° | 224524.0900 * |k | k| k| X | 160 920
200 20 30.0 0.30 45° 30.0 4 35° | 224524.1000 * |k [ % [k |[%* | 200 104.0

[ |
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CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser fur den universellen Einsatz

4 Schneiden
1K334 - 2xD

FHA
BSG
TCDC
TCDCON
ZEFP

36°
COROMANT
h10

h6

4

DCON—~{ | [+

LF
RE >\
BHTA2
DN T
Lu/LB1 LB2
APMX
—~| l~bc

N

S

ISO-Anwendungsbereiche

Metrische Ausfiihrung - N | S [ Abmessungen: mm
AR ARARIRS
DC CzC,, APMX RE LU ZEFP FHA Bestellnummer S| S| S| S| S|ocoN, LF DN LB, LB, BHTA,
2.0 6 40 020 100 4 36° 224525.0100 * | % |*|*|*x| 60 500 19 100 135 30°
6 40 050 100 4 36° 224525.0200 * |k |*x[*[*| 60 500 19 100 135 30°
3.0 6 60 020 100 4 36° 224525.0300 * | x| *x|[*|[*| 60 500 29 100 127 30°
6 60 050 10.0 4 36° 224525.0400 * | x| *x|[*|*| 60 500 29 100 127 30°
4.0 6 80 050 13.0 4 35° 224525.0500 x| % |*|*|*x| 60 540 3.8 130 149 30°
6 80 100 130 4 35° 224525.0600 * |k |*x|[*|*| 60 540 3.8 130 149 30°
5.0 6 10.0 050 16.0 4 35° 224525.0700 *X | % | x| *|*x| 60 540 48 160 170 30°
6 10.0 1.00 16.0 4 35° 224525.0800 * | x| x| x| x| 60 540 48 160 17.0 30°
[N |
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CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser fur den universellen Einsatz

4 Schneiden
1K334 - 2xD

FHA
BSG
TCDC
TCDCON
ZEFP

35°
COROMANT
h10

h6

4

DCON —~

B [m] I N

S

ISO-Anwendungsbereiche

DN | |~
LU/LB1
APMX
-~ l~bc
Metrische Ausfiihrung - N [ S | Abmessungen: mm
AR RIRARS
DC CzC, APMX RE LU ZEFP FHA Bestellnummer S| S| S| S| S|pbcoN, LF LB, LB, BHTA,
6.0 6 130 050 19.0 4 35° 224525.0900 * | *x|[*|[*|*x| 60 570 58 19.0
6 130 1.00 19.0 4 35° 224525.1000 * |k |x|*|*| 60 570 58 190
8.0 8 190 050 265 4 35° 224525.1100 *x | x| *|[*|*x| 80 630 77 265
8 19.0 100 265 4 35° 224525.1200 *x [ % [*x|[x|[%x| 80 630 77 265
8 19.0 200 265 4 35° 224525.1300 x| x| x|*x|%x| 80 630 77 265
100 10 220 050 310 4 35° 224525.1400 *|*x|x|*|%]| 100 720 9.6 310
10 220 100 31.0 4 350 224525.1500 * | % | % | %x|[%x| 100 72.0 9.6 31.0
10 220 200 310 4 350 224525.1600 *|%x|%x|*|%x]| 100 720 96 310
10 220 300 310 4 35° 224525.1700 *x | % |*|x|*]| 100 720 9.6 310
120 12 260 050 36.0 4 35° 224525.1800 *x [ % [ %[ x|[%x| 120 830 115 36.0
12 260 100 36.0 4 35° 224525.1900 % | %x | x| *x|%x]| 120 830 115 360
12 260 200 36.0 4 35° 224525.2000 * | % | x| *|*]| 120 830 115 360
12 260 400 36.0 4 35° 224525.2100 x| % |*x|*|x| 120 830 115 36.0
160 16 320 050 480 4 35° 224525.2200 % | % | x| *| x| 160 1000 154 480
16 320 100 480 4 35° 224525.2300 *x | % |[*|*|*| 160 1000 154 480
16 32.0 200 480 4 35° 224525.2400 * | % | % | % | %[ 160 1000 154 480
16 320 400 480 4 35° 224525.2500 * [ %[ %[ % [*x| 160 1000 154 480
200 20 400 050 60.0 4 35° 224525.2600 * | % | x| *|*]| 200 1140 192 60.0
20 400 100 60.0 4 35° 224525.2700 *x [ % |*|x|*]| 200 1140 192 60.0
20 400 200 60.0 4 35° 224525.2800 * | % | x| *| x| 200 1140 19.2 60.0
20 400 3.00 60.0 4 35° 224525.2900 *x | x| *|*|*x| 200 1140 192 60.0
20 400 400 60.0 4 350 224525.3000 * | % | x| *|*| 200 1140 192 600
[ |
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CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser fur den universellen Einsatz

4 Schneiden
2xD

1K334 -

FHA
BSG
TCDC
TCDCON
ZEFP

35°
COROMANT
h10

h6

4

N

S

ISO-Anwendungsbereiche

- |~bC
Metrische Ausfiihrung -N S | Abmessungen: mm
o o o o o
2lelg|e e
DC CZC,, APMX CHW KCH LU ZEFP FHA |Bestellnummer | ||| <|DCON, LF LB, LB, BHTA,
6.0 6 130 0.13 45° 13.0 4 35° |224526.0100 * [k |*|*x|[*| 60 570
8.0 8 190 0.20 45° 19.0 4 35° |224526.0200 * |k |x[*|*x| 80 630
100 10 220 020 45° 220 4 35° |224526.0300 * | *x|*|x|*]| 100 720
12.0 12 26.0 020 45° 26.0 4 35° |224526.0400 * | % | % | % | x| 120 83.0
160 16 320 020 45° 320 4 35° |224526.0500 *x | % | *x|[*x|*x| 160 100.0
20.0 20  40.0 030 45°  40.0 4 35° | 224526.0600 *x | % | x| x| %] 200 1140
[ |
BSG COROMANT
4 Schneiden TCDC hi0
1K344 =2xD TCDCON h6é
ZEFP 4
oo -~
‘ LF
DN |
LU/LB1
APMX
-~ l~pc
Metrische Ausfiihrung -N S | Abmessungen: mm
o o o o o
YRR
DC CZC,, APMX CHW KCH LU ZEFP FHA |Bestellnummer | | || <|DCON,, LF DN LB, BHTA,
6.0 6 150 0.13 45° 205 4 35° [224535.0100 * [k |*|*x|*| 60 570 58 205
8.0 8 19.5 0.20 45° 267 4 35° |224535.0200 * | % |*x|*|*| 80 630 77 267
100 10 23.0 020 45° 315 4 35° |[224535.0300 *x|*|*x|*x|*x| 100 720 9.6 315
120 12 270 020 45° 375 4 35° | 224535.0400 * | x| *x|*x|x| 120 830 115 375
160 16 360 020 45° 488 4 35° | 224525.0500 * | % [* | % | %[ 160 1000 154 488
200 20 41.0 030 45° 56.0 4 350 |224525.0600 *x | *| x| *| %[ 200 1110 192 56.0
[N

13



CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser fur den universellen Einsatz
4 Schneiden - mit Spanteiler ab DC6mm
1K354 - 3xD

FHA 36°

BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6

ZEFP 4

DCON—| | |+

N

S

ISO-Anwendungsbereiche

LF
BHTQ
« on- T
LU/LB1 LB2
APMX
~ ~bc
Metrische Ausfiihrung -N S | Abmessungen: mm
o o o o o
RIRIR|IR|IR
DC CzZC,, APMX RE LU ZEFP FHA Bestellnummer | =] 4| S| <[DCON,, LF DN LB, LB, BHTA,
2.0 6 60 020 120 4 36° 224527.0100 * | % | *x|*|*x| 60 570 19 120 155 30°
6 60 050 120 4 36° 224527.0200 * [ % [*x[*x[*x| 60 570 19 120 155 30°
3.0 6 9.0 020 135 4 36° 224527.0300 x| %x|x|*|[%x| 60 570 29 135 162 30°
6 90 050 135 4 36° 224527.0400 *x|*x|x|*|*| 60 570 29 135 162 30°
35 6 9.0 020 158 4 35° 224527.0500 *x|*x|*|*|*x| 60 570 34 158 180 30°
4.0 6 120 020 180 4 35° 224527.0600 *x|%x|x|*|%x| 60 570 38 180 199 30°
6 120 050 18.0 4 35° 224527.0700 *x|*x|*|*x|%x| 60 570 38 180 199 30°
5.0 6 150 050 225 4 35° 224527.0800 x| x| x| *|*| 60 660 48 225 235 30°
6 150 1.00 225 4 35° 224527.0900 *x |k | *|[ x| *| 60 660 48 225 235 30°
[ |
DCON—~{ I [«
|
J: LF
DN— | [
LU/LB1
APM
- |lpc
Metrische Ausfiihrung -N S | Abmessungen: mm
o o o o o
RS EIRIRL
DC CZC,, APMX RE LU ZEFP FHA Bestellnummer | <] 4| | a[DCON,, LF DN LB, LB, BHTA,
6.0 6 180 050 27.0 4 35° 224527.1000 *x [k | %[ *x|*| 60 660 58 270
6 180 100 27.0 4 35° 224527.1100 * | % |*x|[*|*x| 60 660 58 270
8.0 8 240 050 36.0 4 35° 224527.1200 *x|*x|*|[*x|*x| 80 730 77 360
8 240 1.00 36.0 4 35° 224527.1300 * [ % | % | % | % | 80 73.0 7.7 36.0
8 240 2.00 36.0 4 35° 224527.1400 *x | x| *|[*|%x| 80 730 77 360
100 10 300 0.50 450 4 35° 224527.1500 *|*x|x|*|*| 100 870 9.6 450
10 300 100 450 4 35° 224527.1600 % | % | x| % |[%x| 100 870 9.6 450
10 300 200 450 4 35° 224527.1700 *|%x|x|*|%| 100 870 9.6 450
120 12 360 100 540 4 35° 224527.1800 *x | x| % | *|*| 120 1040 115 540
12 360 200 540 4 350 224527.1900 * | % | x| % |%]| 120 1040 115 540
12 360 300 540 4 35° 224527.2000 % | x| x| % |%x| 120 1040 115 540
16.0 16 480 1.00 720 4 35° 224527.2100 * [ %[ %[ *x|[*x| 160 1260 154 720
16 480 200 720 4 35° 224527.2200 * | % | x| *| x| 160 1260 154 720
16 480 300 720 4 35° 224527.2300 * | % | x| % |%]| 160 1260 154 720
200 20 60.0 250 90.0 4 35° 224527.2400 *x | x| %[ *|*| 200 1420 19.2 90.0
20 600 3.00 900 4 35° 224527.2500 * | % | x| % |%| 200 1420 192 900
20  60.0 4.00 90.0 4 35° 224527.2600 *x | x| * | *| x| 20.0 142.0 19.2 90.0
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CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser fur den universellen Einsatz

5 Schneiden

1K325 -

1,5xD

Ve

FHA
BSG
TCDC
TCDCON
ZEFP

36°
COROMANT
h10

h6

5

Metrische Ausfiihrung

DCON —~

BHTQ

APMX/LU /Q

1

1
T
3

ISO-Anwendungsbereiche

N

S

Abmessungen: mm

1730
* % o+ | 1730
* % | 1730
* % #1730 |2
* % %1730 |O

DC CzC,, APMX CHW KCH LU ZEFP FHA | Bestellnummer DCON,, LF LB, LB, BHTA,
3.0 6 45 008 45° 45 5 36° | 224528.0100 * 60 500 87 113 30°
4.0 6 6.0 013 45° 6.0 5 36° | 224528.0200 * 60 540 116 133 30°
5.0 6 75 013 45° 75 5 36° | 224528.0300 * 60 540 145 154  30°
DCON +_T_+
/ ! LF
|
APM)v(/LU %
-~ ~bC

Metrische Ausfiihrung - N [ S [ Abmessungen: mm

o o o o o

RIRIR|IR|IR
DC CZC,, APMX CHW KCH LU ZEFP FHA | Bestellnummer | | 4| | a|pcoN,, LF LB, LB, BHTA,
6.0 6 90 013 45° 90 5 36° | 224528.0400 * | K[ *|*| k| 60 540
8.0 8 120 020 45° 120 5 36° | 224528.0500 * | *|* | x| x| 80 580
100 10 150 020 45° 150 5 36° | 224528.0600 * | % | *|*| x| 100 660
120 12 180 020 45° 180 5 36° | 224528.0700 * | % | %[ x| x| 120 730
160 16 240 020 45° 240 5 36° | 224528.0800 * | *|*|*| x| 160 820
200 20 300 0.30 45° 30.0 5 36° | 224528.0900 * | % | x| x| x| 200 920

[ |
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CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser fur den universellen Einsatz
5 Schneiden
1K335 - 2xD

~

FHA 36°

BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6

ZEFP 5

N

S

ISO-Anwendungsbereiche

LF
U/l_m LB2
~-DC
Metrische Ausfiihrung S | Abmessungen: mm
o o o o o
RIR|IR|IR|IR
DC CzC,, APMX RE LU ZEFP FHA Bestellnummer —| | a| S| a|pcoN,, LF DN LB, LB, BHTA,
3.0 6 60 020 105 5 36° 224529.0100 * | % | *x|[*|*x| 60 500 29 105 132 30°
6 60 050 105 5 36° 224529.0200 * [ % [*x[*x[%x| 60 500 29 105 132 30°
40 6 80 020 140 5 36° 224529.0300 * | % |%x|*%x|%x| 60 540 38 140 159 30°
6 80 050 14.0 5 36° 224529.0400 *x|*x|x|*|*| 60 540 38 140 159 30°
5.0 6 100 050 175 5 36° 224529.0500 *x|*x|*|*|*x| 60 570 48 175 185 30°
6 100 1.00 175 5 36° 224529.0600 * | x| x| *|*| 60 570 48 175 185  30°
[ |
DCON—~| | |=
DN+ |
LU/LB1
APMX
- |~bcC
Metrische Ausfiihrung -N S | Abmessungen: mm
o o o o o
RIRIR|IR|IR
DC CZC,, APMX RE LU ZEFP FHA Bestellnummer | ||| <[DCON,, LF DN LB, LB, BHTA,
6.0 6 120 050 18.0 5 36° 224529.0700 * | *x|[*|[*|*x| 60 570 58 180
6 120 1.00 180 5 36° 224529.0800 *|*x|x|*|*| 60 570 58 180
8.0 8 160 050 24.0 5 36° 224529.0900 *|*|*|[*|[x| 80 630 77 240
8 160 1.00 24.0 5 36° 224529.1000 *|*|%x|x|*x| 80 630 77 240
8 160 2.00 240 5 36° 224529.1100 *|[*|[*x| x| x| 80 630 77 240
100 10 200 050 30.0 5 36° 224529.1200 *|*x|x|*|*]| 100 720 9.6 300
10 200 100 300 5 36° 224529.1300 *x | x| *|[*|*x| 100 720 96 300
10 200 200 300 5 36° 224529.1400 *x [ % [ %[ %x|[%x| 100 720 9.6 300
120 12 240 050 36.0 5 36° 224529.1500 *x | x| *|*|*x| 120 830 115 36.0
12 240 100 36.0 5 36° 224529.1600 * | % | x| *|*]| 120 830 115 360
12 240 200 36.0 5 36° 224529.1700 x| % | x| *| x| 120 830 115 36.0
12 240 3.00 360 5 36° 224529.1800 *|*|*x|%x|*%x| 120 830 115 360
160 16 320 050 480 5 36° 224529.1900 * | *|*|*|x| 160 1000 154 48.0
16 320 100 480 5 36° 224529.2000 * | % |%x|%|%| 160 1000 154 480
16 320 200 480 5 36° 224529.2100 % | x| x| % |%x| 160 1000 154 480
16 320 3.00 480 5 36° 224529.2200 * | % | x| % |*| 160 1000 154 480
20.0 20 40.0 050 60.0 5 36° 224529.2300 * [ % | % | % |[*x| 20.0 1140 192 60.0
20 400 100 60.0 5 36° 224529.2400 % | % | x| *| x| 200 1140 19.2 60.0
20 400 200 60.0 5 36° 224529.2500 *x | x| *|*|*x| 200 1140 19.2 60.0
20 400 300 60.0 5 36° 224529.2600 * | % |%x|%x|*x| 200 1140 192 600
20 400 400 60.0 5 36° 224529.2700 * | * | * | *| x| 200 1140 19.2 60.0
[ |
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CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser fur den universellen Einsatz
5 Schneiden

1K365 - 3.5xD

FHA
BSG
TCDC
TCDCON
ZEFP

36°
COROMANT
h10

h6

5

N

S

ISO-Anwendungsbereiche

Metrische Ausfiihrung - N | S | Abmessungen: mm
o o o o o
™ [s2] [s2] ™ [s2]
DC CzC,, APMX RE LU ZEFP FHA Bestellnummer SIS SS DCON,, LF DN LB, LB, BHTA,
3.0 6 105 0.20 147 5 36° 224530.0100 * [ *x [*x[*x %[ 60 570 29 147 17.4 30°
6 105 0.50 147 5 36° 224530.0200 * [*x [ % [*x[*x| 60 570 29 147 17.4 30°
4.0 6 140 020 19.6 5 36° 224530.0300 *x|%x|x|*|[%x| 60 630 38 19.6 215 30°
6 140 050 19.6 5 36° 224530.0400 *|*x|x|*|*| 60 630 38 196 215 30°
5.0 6 175 050 245 5 36° 224530.0500 x| x| *|[*|*x| 60 660 48 245 255 30°
6 175 1.00 245 5 36° 224530.0600 * | x| x| *|*| 60 660 48 245 255  30°
[ |

17



CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser fur den universellen Einsatz

5 Schneiden - mit Spanteiler
1K365 - 3.5xD

FHA
BSG
TCDC
TCDCON
ZEFP

36°
COROMANT
h10

h6

5

DCON —~|

N\
—ara

N

S

ISO-Anwendungsbereiche

L
DN—{ | |=-
APMX LU/LB1
-~ ~bC
Metrische Ausfiihrung -N S | Abmessungen: mm
AR RIRARS
DC CzZC, APMX RE LU ZEFP FHA Bestellnummer S| S| S| S| S|pcoN, LF DN LB, LB, BHTA,
6.0 6 21.0 050 27.0 5 36° 224530.0700 * | *x [k |[*|*k| 60 660 58 270
6 21.0 1.00 27.0 5 36° 224530.0800 * |k | x| *|[*| 60 660 58 270
8.0 8 280 050 36.0 5 36° 224530.0900 *|*|*|*|x| 80 730 77 360
8 280 1.00 36.0 5 36° 224530.1000 *x | x| x|*|%| 80 730 77 360
8 280 200 36.0 5 36° 224530.1100 *x|*x|*|[*x|%x| 80 730 77 360
10.0 10 350 0.50 45.0 5 36° 224530.1200 *x | % |*x|*|%x| 100 870 9.6 450
10 350 1.00 450 5 36° 224530.1300 % | % | x| % |[%x]| 100 870 9.6 450
10 350 200 450 5 36° 224530.1400 *| x| x| % |%| 100 870 9.6 450
120 12 420 100 540 5 36° 224530.1500 *x | x| *|*|*| 120 1040 115 540
12 420 2.00 540 5 36° 224530.1600 * [ % [ %[ %x|[%| 120 1040 115 540
12 420 300 540 5 36° 224530.1700 % | %x | x| % |%| 120 1040 115 540
16.0 16 56.0 100 720 5 36° 224530.1800 * [ % [*x [ *x|[*x| 160 1260 154 720
16 560 200 720 5 36° 224530.1900 * | % | x| %[ % | 160 1260 154 720
16 560 300 720 5 36° 224530.2000 x| % | x| *| x| 160 1260 154 720
16 560 400 720 5 36° 224530.2100 *x | x| *|*|*x| 160 1260 154 720
200 20 700 100 900 5 36° 224530.2200 * | % | x| % |%]| 200 1420 192 900
20 700 200 90.0 5 36° 224530.2300 * [ %[ %[ % [x| 200 1420 192 90.0
20 700 3.00 900 5 36° 224530.2400 * | % | x| *|%| 200 1420 192 90.0
20 700 400 90.0 5 36° 224530.2500 * | x| x| %[ % | 200 1420 192 90.0
[ |
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CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser fur den universellen Einsatz

5 Schneiden - mit Spanteiler

1K365 - 3.5xD
(] ™| [n][s
BSG COROMANT
TCDC h10 ISO-Anwendungsbereiche
TCDCON h6
ZEFP 5

*\

LU/LBA1

l~pc

A

Abmessungen: mm

b4
(4]

Metrische Ausfiihrung

DC CzC,, APMX CHW KCH LU ZEFP  FHA | Bestellnummer DCON,; LF DN LB, BHTA,

6.0 66.0 5.8 27.0
8.0 73.0 7.7 36.0
10.0 87.0 9.6 45.0
120 1040 115 540
16.0 1260 154 720
20.0 1420 192 90.0

MS
6.0 6 21.0 013 45° 270 36° | 224531.0100
36° | 224531.0200

8.0 8 280 020 45° 360
100 10 350 020 45° 450 36° | 224531.0300
120 12 420 020 45° 540 36° | 224531.0400
160 16 560 020 45° 720 36° | 224531.0500
200 20 700 0.30 45°  90.0 36° | 224531.0600

* % % % % *| 1730
* % % % % % | 1730
* > % % % *| 1730
* % % % % *| 1730
* % % % % % | 1730

oo oo o




CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser fur den universellen Einsatz

7 Schneiden
1K337 - 2xD

IFl ] [ [
BSG COROMANT
TCDC h10 ISO-Anwendungsbereiche
TCDCON h6
ZEFP 7
DCON+=?=+
‘ LF
DN—{ | |-
LU/LB1
APMX
- |~bC
Metrische Ausfiihrung -N S | Abmessungen: mm
AR RIRARS
DC CzZC, APMX RE LU ZEFP FHA Bestellnummer S| S| S| S| S|pcoN, LF DN LB, LB, BHTA,
6.0 6 120 050 18.0 7 37° 224532.0100 * | *x|[*|[*|*x| 60 570 58 180
6 120 1.00 18.0 7 37° 224532.0200 *|*x|x|*|*| 60 570 58 180
8.0 8 160 050 24.0 7 37° 224532.0300 *|*|*|[*|[x| 80 630 77 240
8 160 1.00 240 7 37° 224532.0400 * | % |[*x|*|%x| 80 630 77 240
8 160 200 240 7 37° 224532.0500 *x | x| *|[*|*x| 80 630 77 240
100 10 200 050 30.0 7 37° 224532.0600 *|*|%x|x|*x| 100 720 96 300
10 200 100 30.0 7 37° 224532.0700 x| % | x| *|x| 100 720 9.6 300
10 200 200 300 7 37° 224532.0800 *|%x|x|*|[%]| 100 720 9.6 300
120 12 240 050 36.0 7 37° 224532.0900 *|*|*|*|x| 120 830 115 36.0
12 240 1.00 36.0 7 37° 224532.1000 *x [ % [ %[ %x || 120 830 115 36.0
12 240 200 36.0 7 37° 224532.1100 % | x| x| *x|%x]| 120 830 115 360
12 240 3.00 36.0 7 37° 224532.1200 *x [ % [*x|[x|[*x| 120 830 115 36.0
160 16 320 050 480 7 37° 224532.1300 % | % | x| % |[%| 160 1000 154 480
16 320 100 480 7 37° 224532.1400 *| x| x| % |%| 160 1000 154 480
16 320 200 480 7 37° 224532.1500 *x | x| *|*|*| 160 1000 154 480
16 320 300 480 7 37° 224532.1600 * | % | x| % |*| 160 1000 154 480
200 20 400 050 60.0 7 37° 224532.1700 * [ %[ %[ % [x| 200 1140 192 60.0
20 400 100 60.0 7 37° 224532.1800 * | x| x| *|*| 200 1140 192 600
20 400 200 60.0 7 37° 224532.1900 *x | %[ %[ *|*| 200 1140 19.2 600
20 400 3.00 60.0 7 37° 224532.2000 * | % | x| % |%]| 200 1140 192 600
20 400 400 60.0 7 37° 224532.2100 *x | x| *|*|*x| 200 1140 19.2 60.0
250 25 500 1.00 75.0 7 37° 224532.2200 k| % |%x|*|*x| 250 1350 240 750
25 500 200 75.0 7 37° 224532.2300 * [ % | % | x| x| 250 1350 240 750
25 500 3.00 75.0 7 37° 224532.2400 * | % | x| % |*| 250 1350 240 750
25 500 4.00 75.0 7 37° 224532.2500 % | x| x| %[ *| 250 1350 240 750
[ |
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CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser fur den universellen Einsatz

7 Schneiden - mit Spanteiler
1K357 - 3xD

IFl ] [ [
BSG COROMANT
TCDC h10 ISO-Anwendungsbereiche
TCDCON h6
ZEFP 7
‘T _
DCON—~|{ | |~
|
‘ LF
DN, | |«
LU/LB1
APMX
- lpc
Metrische Ausfiihrung -N S | Abmessungen: mm
AR RIRARS
DC CzZC, APMX RE LU ZEFP FHA Bestellnummer S| S| S| S| S|pcoN, LF DN LB, LB, BHTA,
6.0 6 180 050 24.0 7 37° 224533.0100 * | x|k |[*|*k| 60 630 58 240
6 180 1.00 24.0 7 37° 224533.0200 * |k | x| *|*| 60 630 58 240
8.0 8 240 050 320 7 37° 224533.0300 *x|*x|*|[*x|%x| 80 730 77 320
8 240 1.00 320 7 37° 224533.0400 *x | % |[*x|*|%x| 80 730 77 320
8 240 2.00 320 7 37° 224533.0500 *x|*x|*|[*x|%x| 80 730 77 320
10.0 10 30.0 0.50 40.0 7 37° 224533.0600 *x [ *x[*x|[x|[%x| 100 820 9.6 400
10 300 1.00 40.0 7 37° 224533.0700 % | % | x| % |[%x| 100 820 9.6 400
10 300 200 400 7 37° 224533.0800 *|%x|x|*x|%| 100 820 96 400
120 12 360 100 480 7 37° 224533.0900 *x | x| *|*|*x| 120 970 115 480
12 360 200 480 7 37° 224533.1000 *x [ % [ %[ % || 120 970 115 480
12 360 3.00 480 7 37° 224533.1100 % | x| x| *x|[%x]| 120 970 115 480
16.0 16 480 150 64.0 7 37° 224533.1200 * [ %[ %[ x|*x| 160 1150 154 640
16 480 2.00 64.0 7 37° 224533.1300 * | % [ %[ % | %[ 160 1150 154 64.0
16 480 3.00 640 7 37° 224533.1400 * | x| x| % |%]| 160 1150 154 640
200 20 600 250 80.0 7 37° 224533.1500 *x | % |[*|*|*| 200 1350 19.2 80.0
20 600 3.00 80.0 7 37° 224533.1600 * | % | x| % |%| 200 1350 192 800
20 600 400 80.0 7 37° 224533.1700 * [ %[ %[ % |[*x| 200 1350 19.2 80.0
250 25 750 200 1000 7 37° 224533.1800 * | x| x| *|*]| 250 1620 240 100.0
25 750 400 1000 7 37° 224533.1900 *x | % | %[ *|*| 250 1620 240 100.0
25 75.0 6.00 100.0 7 37° 224533.2000 * | *x [ x| x| x| 250 162.0 240 100.0
[ |

21



CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser fur den universellen Einsatz

7 Schneiden - mit Spanteiler
1K377 - 4xD

IFl ] [ [
BSG COROMANT
TCDC h10 ISO-Anwendungsbereiche
TCDCON h6
ZEFP 7
DCON —~| |
| LF
DN
APMX LU/LB1
-~ |~bC
Metrische Ausfiihrung -N S | Abmessungen: mm
AR RIRARS
DC CzZC, APMX RE LU ZEFP FHA Bestellnummer S| S| S| S| S|pcoN, LF DN LB, LB, BHTA,
6.0 6 240 050 288 7 37° 224534.0100 * | x|k |[*|*k| 60 660 58 288
6 240 1.00 288 7 37° 224534.0200 * |k |x|*|*| 60 660 58 288
8.0 8 320 050 384 7 37° 224534.0300 *x|*x|*|*x|%x| 80 770 77 384
8 320 1.00 384 7 37° 224534.0400 * | % |*x|*|%x| 80 770 7.7 384
8 320 2.00 384 7 37° 224534.0500 *x|*x|*|[*x|%x| 80 770 77 384
10.0 10 400 1.00 480 7 37° 224534.0600 *x [ % [*x|[x|[*x| 100 910 9.6 480
10 400 200 480 7 37° 224534.0700 % | % |x|*|[%x| 100 91.0 9.6 480
10 400 3.00 480 7 37° 224534.0800 *|%x | x| *|[%]| 100 91.0 9.6 480
120 12 480 100 57.6 7 37° 224534.0900 *x | x| *|*|*| 120 1040 115 57.6
12 480 250 57.6 7 37° 224534.1000 * [ % [ %[ %x|[%| 120 1040 115 57.6
12 480 400 57.6 7 37° 224534.1100 % | x| x| % |%x]| 120 1040 115 57.6
16.0 16 640 200 7658 7 37° 224534.1200 * [ % [*x [ *x|[*x| 160 1260 154 768
16 640 300 768 7 37° 224534.1300 * | % | x| %[ % | 160 1260 154 7638
16 640 400 768 7 37° 224534.1400 * | x| x| % |%]| 160 1260 154 768
200 20 80.0 3.00 96.0 7 37° 224534.1500 *x | x| %[ *|*x| 200 1490 19.2 96.0
20 800 400 96.0 7 37° 224534.1600 * | x| x| % |*| 200 1490 192 960
20 80.0 6.00 96.0 7 37° 224534.1700 * [ %[ %[ %[ %[ 200 149.0 192 96.0
250 25 100.0 3.00 1200 7 37° 224534.1800 * | % | x| % |*]| 250 1800 240 1200
25 100.0 4.00 1200 7 37° 224534.1900 *x | % | %[ *|*| 250 180.0 240 120.0
25 100.0 6.00 120.0 7 37° 224534.2000 * | % [ x| x[x | 250 180.0 240 120.0
[ |
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Effiziente und vielseitige Schaftfraser fur Aluminium

Werkzeugmerkmale

3 Schneiden mit 1.5-3xD Schneidenlange

Universelles Schaftfrasen bei exzellenter
Oberflachenqualitat und minimierter
Gratbildung

Einfache Werkzeugauswahl und leichte
Nutzung durch Plug and Play sowie klare,
verstandliche Hinweise zur Auswahl der
Varianten

Kann bis zu dreimal gemaf Original-
Spezifikationen nachgeschliffen werden

WhisperKut™ Technologie

Programm CoroMill® Dura

Anwendung

Bearbeitung von Aluminium vom
Schruppen bis Schlichten in verschie-
densten Anwendungsmaglichkeiten

Zentrumschneidend mit 3 Schneiden

Konzeptioniert fur vielseitige
Anwendungen in Aluminium

Besaumen, Nutenfrasen, Schulterfrasen,
Taschenfrasen, Helix-Interpolation,
Rampen

Geeignet fur den allgemeinen
Maschinenbau in allen Industrie-
segmenten

N

ISO-Anwendungsbereiche

Code ZEFF APMX LU (2&) Freistich ?:::r (nF:rIi] Scﬁzgiad:?:ke EintauMcah);linkel Vollspur m:; 2;;?2
224540 3 15xD 15xD 2-25 - - - Ja 20° 1.5xD 100%
2245441224545 3 15xD 3xD 2-25 Ja - 0.2-4 Ja oQ° 15xD 100%
2245411224542 3 2xD 2xD  2-25 - - 0.2-4 Ja 20° 2%D 100%
224543 3 3xD 3xD  6-25 - - - Ja 5P 0.5xD 30%

Weldonschaft fur alle Werkzeuge = 6 mm. Zylinderschaft fir Werkzeuge < 6 mm.

Empfehlungen fur die Schnittgeschwindigkeit

Multimaterial - CoroMill Dura ISO N Sortiment
f -Erhéhung +20 % flr Schaftfraser mit kiirzerer Lange 1,5 x D:
1K223-NA/-NB
f -Vorschubreduzierung -20 % flr langere Schaftfraser 3 x D:
1K253-NB
a,=1.0xDC a,=0.5xDC a,=0.1xDC
ap=0.5xDC ap=1.0xDC ap=1.5xDC
ISO |MC No. cMmC Material HB f, v_m/min v_feet/min f, v, m/min v, feet/min f, v, m/min v, feet/min
N1.1.ZUT 30.3  Handelsiiblich rein (99%) 30 101 810 2657 102 880 2887 103 950 3117
N1.2ZUT  30.11 ENAW-7075 (Aluminiumbasislegierung) 60 101 810 2657 102 870 2854 103 940 3084
N1.2ZAG 30.12  AIMgSil, AlSi Legierungen, Si< 1% 100 101 730 2395 102 780 2559 103 850 2789
N1.3.CUT 3021 G-AIMg5 75 101 810 2657 102 870 2854 103 94 308
N N1.3.CAG 30.22 GD-AISi8Cu3, AlSi Gusslegierungen, Si > 1% und < 13% 90 101 730 2395 102 790 2592 103 850 2789
N1.4CNS 30.41 Gegossen, 13-15% Si 130 101 325 1066 102 350 1148 103 380 1247
N1.4CNS 30.42 Gegossen, 16-22% Si 130 101 245 804 102 265 869 103 285 935
N3.3.UUT 331  Automatenlegierung (Pb >1%) 110 101 405 1329 102 435 1427 103 470 1542
N3.2C.UT 33.2 Messing und bleileg. Bronzen (Pb <=1%) 90 101 405 1329 102 435 1427 103 470 1542
N3.LUUT 333  Bleifreie Kupferlegierungen (inkl. elektrolytischer Kupfer) 100 101 285 935 102 305 1001 103 330 1083
Vorschubempfehlungen
mm/ Zahn DC mm 2000 3.000 6000 8000 10.000 12.000 14.000 16.000 18.000 20.000 25.000
Z0ll/ Zahn inch 0079 0118 0236 0315 0394 0472 0551 0630 0709 0.787 0.984
101 mm/tooth 0.020 0.029 0055 0072 0090 0107 0124 0142 0159 0177 0.220
inch/tooth .0008 .0011 .0022 .0028 .0035 .0042 .0049 .0056 .0063 .0069  .0087
102 mm/tooth 0.025 0.036 0069 0092 0114 0136 0158 0180 0202 0225 0.280
inch/tooth .0010 .0014 .0027 .0036 .0045 .0053 .0062 .0071 .0080 .0088 .0110
103 mm/tooth 0.040 0057 0110 0144 0179 0214 0249 0283 0318 0.353  0.440
inch/tooth .0016 .0023 .0043 .0057 .0071 .0084 .0098 .0112 .0125 .0139  .0173
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CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser
Fuir NE-Materialien

1K223 - 1.5xD - mit Wiper FHA 35°
BSG COROMANT
TCDC h10 N O
TCDCON h6
ZEFP 3 ISO-Anwendungsbereiche
DCON -

BHTA2
T !
1 \die1LB2
APMX/LU L4y
t ~DC
Metrische Ausfiihrung N | Abmessungen: mm
[T
a
DC CZC,, APMX LU ZEFP FHA Bestellnummer T |DCON,, LF BS LB, LB, BHTA,
2.0 6 3.0 3.0 3 35° 224540.0100 * | 6.0 50.0 0.0 7.0 10.5 30°
3.0 6 4.5 4.5 3 35° 224540.0200 * 6.0 50.0 0.0 9.6 12.2 30°
4.0 6 6.0 6.0 3 35° 224540.0300 *x | 6.0 54.0 0.2 124 141 30°
5.0 6 7.5 7.5 3 35° 224540.0400 * 6.0 54.0 0.3 145 154 30°
FHA 35°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON  h6
ZEFP 3

DCON —=

Metrische Ausfiihrung N [ Abmessungen: mm
[T
=
DC CZC,, APMX LU ZEFP FHA Bestellnummer T |DCON,, LF BS LB, LB, BHTA,
6.0 6 90 9.0 3 35° 224540.0500 *| 60 540 03
8.0 8 120 120 3 35° 224540.0600 *| 80 580 03
100 10 150 150 3 35° 224540.0700 *x | 100 720 04
120 12 180 180 3 35° 224540.0800 % | 120 830 04
160 16 240 240 3 35° 224540.0900 *x | 160 920 06
200 20 300 30.0 3 35° 224540.1000 * | 200 1040 0.7
250 25 375 375 3 35° 224540.1100 * | 250 121.0 0.9
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CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser

Fiir NE-Materialien
1K223 - 1.5xD - mit Wiper

FHA 35° NI O
BSG COROMANT
TCDC h10 ISO-Anwendungsbereiche
TCDCON h6
ZEFP 3
DCON I~
LF
BHTA2
DN
4
APMX

Metrische Ausfiihrung N | Abmessungen: mm
[T
a
DC CZC,, APMX LU ZEFP FHA Bestellnummer T |DCON,, LF BS DN LB, LB, BHTA,
2.0 6 3.0 7.0 3 35° 224544.0100 * | 6.0 50.0 0.0 19 7.0 10.5 30°
3.0 6 4.5 10.5 3 35° 224544.0200 * 6.0 50.0 0.0 29 105 132 30°
4.0 6 6.0 14.0 3 35° 224544.0300 *x | 6.0 54.0 0.2 3.8 140 159 30°
5.0 6 7.5 15.0 3 35° 224544.0400 * 6.0 54.0 0.3 4.8 150 16.0 30°
FHA 35°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6
ZEFP 3

DCON —~| I~

()
\LV)

DN~ o
LU/LB1

AP*MX
%ﬂ l ]
=-DC

Metrische Ausfiihrung N [ Abmessungen: mm
[T
=
DC CZC,, APMX LU ZEFP FHA Bestellnummer T |DCON,, LF BS DN LB,
6.0 6 9.0 180 3 35° 224544.0500 *| 60 570 03 58 180
8.0 8 120 240 3 35° 224544.0600 *| 80 630 03 7.7 240
100 10 150 30.0 3 35° 224544.0700 *x| 100 720 04 9.6 300
120 12 180 36.0 3 35° 2245440800 *| 120 830 04 115 360
160 16 240 480 3 35° 224544.0900 % | 160 980 06 154 480
200 20 300 60.0 3 35° 224544.1000 *| 200 1110 07 192 600
250 25 375 750 3 35° 224544.1100 % | 250 1350 09 240 75.0




CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser
Fuir NE-Materialien
1K223 - 1.5xD - mit Wiper

FHA 35° N[O
BSG COROMANT
TCDC h10 ISO-Anwendungsbereiche
TCDCON h6é
ZEFP 3
DCON—~| | [«
RE
BS =] [~ LF
BHTA2
ov-lIET |,
LU/LB1
APMX l l
bl e
Metrische Ausfiihrung N | Abmessungen: mm
[T
3
DC CZC,, APMX RE LU ZEFP FHA Bestellnummer T |DCON,, LF BS DN LB, LB, BHTA,
2.0 6 3.0 0.20 7.0 3 35° 224545.0100 * 6.0 50.0 0.0 1.9 7.0 10.5 30°
6 3.0 0.50 7.0 3 35° 224545.0200 * 6.0 50.0 0.0 1.9 7.0 10.5 30°
3.0 6 4.5 0.20 10.5 3 35° 224545.0300 * 6.0 50.0 0.0 2.9 10.5 13.2 30°
6 4.5 0.50 10.5 3 35° 224545.0400 * 6.0 50.0 0.0 2.9 10.5 13.2 30°
4.0 6 6.0 0.50 14.0 3 35° 224545.0500 * 6.0 54.0 0.2 3.8 140 159 30°
6 60 1.00 14.0 3 35° 224545.0600 *x| 60 540 02 38 140 159 30°
5.0 6 7.5 0.50 15.0 3 35° 224545.0700 * 6.0 54.0 0.3 4.8 15.0 16.0 30°
6 7.5 1.00 15.0 3 35° 224545.0800 * 6.0 54.0 0.3 4.8 15.0 16.0 30°
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CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser
Fuir NE-Materialien
1K223 - 1.5xD - mit Wiper

FHA
BSG
TCDC
TCDCON
ZEFP

35°
COROMANT
h10

h6

3

DCON —~

DN~

-

WA Luist

APEVIX \@Vz ?

lbc

o)

ISO-Anwendungsbereiche

Metrische Ausfiihrung

|z

Abmessungen: mm

[T
o
DC CZC,, APMX RE LU ZEFP FHA Bestellnummer g DCON,, LF BS DN LB, LB, BHTA,
6.0 6 9.0 050 18.0 3 35° 224545.0900 *| 60 570 03 58 180
6 9.0 100 180 3 35° 224545.1000 *| 60 570 03 58 180
8.0 8 120 050 24.0 3 35° 224545.1100 *| 80 630 03 7.7 240
8 120 100 240 3 35° 224545.1200 *| 80 630 03 7.7 240
8 120 200 240 3 35° 224545.1300 *x| 80 630 03 7.7 240
10.0 10 150 0.50 30.0 3 35° 224545.1400 * | 100 720 04 9.6 300
10 150 1.00 300 3 35° 224545.1500 * | 100 720 04 9.6  30.0
10 150 200 300 3 35° 2245451600 * | 100 720 04 9.6 30.0
10 150 3.00 30.0 3 35° 224545.1700 * | 100 720 04 9.6 300
120 12 180 0.50 36.0 3 35° 224545.1800 * | 120 830 04 115 36.0
12 180 1.00 36.0 3 35° 224545.1900 *x | 120 830 04 115 360
12 180 200 36.0 3 35° 224545.2000 *x | 120 830 04 115 36.0
12 180 3.00 36.0 3 35° 224545.2100 *x | 120 830 04 115 36.0
160 16 240 050 480 3 35° 224545.2200 * | 160 980 06 154 480
16 240 1.00 480 3 35° 224545.2300 *x | 160 980 0.6 154 480
16 240 200 480 3 35° 224545.2400 *x | 160 980 0.6 154 480
16 240 300 480 3 35° 224545.2500 *x | 160 980 0.6 154 480
16 240 400 480 3 35° 224545.2600 * | 160 980 06 154 480
200 20 300 050 60.0 3 35° 224545.2700 * | 200 111.0 07 19.2 60.0
20 300 100 60.0 3 35° 224545.2800 * | 200 1110 07 19.2 60.0
20 300 200 60.0 3 35° 224545.2900 *x | 20.0 1110 0.7 192 600
20 300 3.00 60.0 3 35° 224545.3000 *x | 200 111.0 07 192 600
20 300 400 60.0 3 35° 224545.3100 *x | 20.0 1110 0.7 192 60.0
250 25 375 050 750 3 35° 224545.3200 * | 250 1350 09 240 750
25 375 100 750 3 35° 224545.3300 *x | 250 1350 09 240 750
25 375 200 750 3 35° 224545.3400 * | 250 1350 09 240 75.0
25 375 300 750 3 35° 224545.3500 *x | 250 1350 09 240 750
25 375 400 750 3 35° 224545.3600 % | 250 1350 09 240 75.0
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CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser
Fuir NE-Materialien
1K233 - 2xD - mit Wiper

FHA 35° N[ O
BSG COROMANT
TCDC h10 ISO-Anwendungsbereiche
TCDCON h6
ZEFP 3
DCON I~

Metrische Ausfiihrung N | Abmessungen: mm
[T
3
DC CZC,, APMX LU ZEFP FHA Bestellnummer T |DCON,, LF BS DN LB, LB, BHTA,
2.0 6 6.0 6.0 3 35° 224541.0100 *| 60 500 00 100 135 30°
3.0 6 8.0 8.0 3 35° 224541.0200 *| 60 540 00 131 157 30°
4.0 6 11.0 110 3 35° 224541.0300 x| 60 570 02 174 19.1  30°
5.0 6 13.0 13.0 3 35° 224541.0400 x| 60 570 03 200 209 30°
FHA 35°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6é
ZEFP 3
DCON [~

APMX/LU
- oc
Metrische Ausfiihrung N [ Abmessungen: mm

L

2
DC CzC,, APMX LU ZEFP  FHA Bestellnummer T |DCON,, LF BS DN LB, LB, BHTA,
6.0 6 13.0 13.0 3 35° 224541.0500 * | 6.0 57.0 0.3
8.0 8 19.0 190 3 35° 224541.0600 * 8.0 63.0 0.3
10.0 10 220 220 3 35° 224541.0700 * | 100 720 0.4
12.0 12 260 26.0 3 35° 224541.0800 * | 120 83.0 0.4
16.0 16 320 320 3 35° 224541.0900 * | 16.0 98.0 0.6
20.0 20 40.0 40.0 3 35° 224541.1000 * | 200 1110 0.7
25.0 25 50.0 50.0 3 35° 224541.1100 * | 25.0 130.0 0.9
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CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser
Fuir NE-Materialien

1K233 - 2xD - mit Wiper

FHA
BSG
TCDC
TCDCON
ZEFP

35°
COROMANT
h10

h6

3

DCON

ISO-Anwendungsbereiche

o)

LF
1T !
I / LB1 LB2
APMX/LU ™\ W/
/I
Metrische Ausfiihrung N | Abmessungen: mm
[T
3
DC CZC,, APMX RE LU ZEFP FHA Bestellnummer T [DCON,, LF BS LB, LB, BHTA,
2.0 6 60 020 6.0 3 35° 224542.0100 *| 60 500 00 100 135 30°
6 60 050 6.0 3 35° 224542.0200 *| 60 500 00 100 135 30°
3.0 6 80 020 80 3 35° 224542.0300 *| 60 540 00 131 157 30°
6 80 050 80 3 35° 224542.0400 *| 60 540 00 131 157 30°
4.0 6 11.0 050 11.0 3 35° 224542.0500 *| 60 570 02 174 191  30°
6 11.0 100 110 3 35° 224542.0600 *x| 60 570 02 174 191 30°
5.0 6 130 050 13.0 3 35° 224542.0700 *| 60 570 03 20.0 209 30°
6 13.0 1.00 13.0 3 35° 224542.0800 *| 60 570 03 200 209 30°
CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser
Fiir NE-Materialien, ISO N
1K233 - 2xD - mit Wiper
FHA 35°
BSG COROMANT N| O
TcbC h10 ISO-Anwendungsbereiche
TCDCON h6
ZEFP 3
DCON =
RE
BS—| |-
LF
APM)l(/LU
b
Metrische Ausfiihrung N | Abmessungen: mm
[T
=
DC CzZC,, APMX RE LU ZEFP FHA Bestellnummer T [DCON,, LF BS DN LB, LB, BHTA,
6.0 6 130 050 130 3 315 224542.0900 *| 60 570 03
6 130 100 13.0 3 35° 224542.1000 *| 60 570 03
8.0 8 19.0 050 19.0 3 35° 224542.1100 *x| 80 630 03
8 19.0 100 19.0 3 35° 224542.1200 *| 80 630 03
8 19.0 200 19.0 3 35° 224542.1300 x| 80 630 03
100 10 220 050 220 3 35° 224542.1400 *x | 100 720 04
10 220 100 220 3 35° 224542.1500 *x | 100 720 04
10 220 200 220 3 35° 224542.1600 *x | 100 720 04
10 220 3.00 220 3 35° 224542.1700 % | 100 720 04
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CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser
Fuir NE-Materialien
1K233 - 2xD - mit Wiper

Metrische Ausfiihrung N | Abmessungen: mm
[T
o

DC CzZC,, APMX RE LU ZEFP FHA Bestellnummer T DCON,, LF BS DN LB, LB, BHTA,

120 12 260 050 260 3 35° 224542.1800 *x | 120 830 04
12 260 100 260 3 35° 224542.1900 % | 120 830 04
12 260 200 260 3 35° 224542.2000 % | 120 830 04
12 260 300 260 3 35° 224542.2100 *| 120 830 04

160 16 320 050 320 3 35° 224542.2200 *x | 160 980 06
16 320 100 320 3 35° 224542.2300 *x| 160 980 06
16 320 200 320 3 35° 224542.2400 *x | 160 980 06
16 320 300 320 3 35° 224542.2500 *| 160 980 06
16 320 400 320 3 35° 224542.2600 *x | 160 980 06

200 20 400 0.50 40.0 3 35° 224542.2700 * | 200 1110 0.7
20 400 100 400 3 35° 224542.2800 *x | 200 111.0 0.7
20 400 200 400 3 35° 224542.2900 % | 200 1110 0.7
20 400 3.00 400 3 35° 224542.3000 *x | 200 111.0 0.7
20 400 400 400 3 35° 224542.3100 * | 200 1110 0.7

250 25 500 0.50 50.0 3 35° 224542.3200 % | 250 1300 09
25 500 100 50.0 3 35° 224542.3300 % | 250 1300 09
25 500 200 50.0 3 35° 224542.3400 *x | 25.0 1300 0.9
25 500 3.00 50.0 3 35° 224542.3500 % | 250 1300 09
25 500 400 50.0 3 35° 224542.3600 *x | 25.0 130.0 0.9

CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser
Fiir NE-Materialien, ISO N
1K253 - 3xD - mit Wiper

FHA 35°

BSG COROMANT N O

TCDC h10

TCDCON h6 ISO-Anwendungsbereiche
ZEFP 3

APMX/LU

Metrische Ausfiihrung N | Abmessungen: mm
[
8
DC CZC,, APMX LU ZEFP FHA Bestellnummer T |DCON,, LF BS LB, LB, BHTA,
6.0 6 180 18.0 3 35° 224543.0100 *| 60 630 03
8.0 8 240 240 3 35° 224543.0200 *| 80 730 03
100 10 30.0 30.0 3 35° 224543.0300 * | 100 820 04
120 12 360 360 3 35° 224543.0400 *| 120 970 04
160 16 480 480 3 35° 224543.0500 * | 160 1150 0.6
200 20 600 60.0 3 35° 224543.0600 * | 200 1350 0.7
250 25 750 75.0 3 35° 224543.0700 * | 250 153.0 0.9
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Programm CoroMill® Dura fur den universellen Einsatz ISO-Anwendungsbereiche
Code ZEFF  APMX (Izgl) Freistich  Spanteiler u::i) Fas::z")e"e Ein tauM;";inkel Vollspur m:z 2;;‘)’2
224520 2 1xD 2-20 - - - 0.08-0.3 20° 1xD 100%
224521 2 2xD 1-20 - - - 0.08-0.3 20° 1.5xD 100%
224522 3 1xD 2-20 - - - 0.08-0.3 5° 1xD 100%
224523 3l 2xD 1-20 - - - 0.08-0.3 (5 1.5xD 100%
224524 4 1.5xD 2-20 - - - 0.08-0.3 20° 1.5xD 100%
224525 4 2xD 2-20 ja - 0.2-4 - 20° 1xD 75%

224526/ 224535 4 2xD 6-20 - - - 0.13-0.3 20° 1xD 75%
224527 4 3xD 2-20 ja ja 0.2-4 50 0.25xD 15%
224528 5 1.5xD 3-20 - - - 0.08-0.3 10° 1xD 75%
224529 5 2xD 3-20 ja - 0.2-4 - 10° 0.5xD 50%
224530 5 3.5xD 3-20 ja ja 0.2-4 - 4° - 7%
224531 5 3.5xD 6-20 ja ja - 0.13-0.3 4° - 7%
224532 7 2xD 6-25 ja - 05-4 - 5° - 25%
224533 7 3xD 6-25 ja ja 05-4 - 4° - 10%
224534 7 4xD 6-25 ja ja 05-6 - 3° - 5%

Weldon-Schaft fur alle Werkzeuge = 6 mm. Zylindrischer Schaft fur Werkzeuge < 6 mm.

Serviceangebot

Nachschleifen Recycling CoroPlus® Tool Guide Tailor Made
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