Mesure avec patin

Mesure sans patin

Lors d'une mesure avec patin, le systéme de mesure s'appuie avec  Lors d’une mesure sans patin, les irrégularités de surfaces sont
son patin sur la surface a mesurer. Ainsi, seul le mouvement relatif  relevées par rapport au guidage de I'unité d‘avance. Outre la

de la pointe de palpage par rapport au patin est mesuré.

surface, il est ainsi possible de mesurer I'ondulation et le profil

La mesure avec patin convient pour la mesure de rugosité de primaire.
surface.
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Rugosité de surface === Profils apériodiques erodage, erosion...)

Conditions de mesure

DIN EN 1SO 4288:1998

DIN EN ISO 3274:1998
Longueur limite d’onde rC

Longueur de mesure simple Ir

Longueur d’évaluation In
Longueur de palpage It Moyenne
| arithmétique Hauteur maxi.du

Rayon du palpeur T sp max profil de rugosité
Distance de digitalisation ~ Ax__

Ac IF /I /It | rspmax/ AXmax Ra Rz

mm mm um um um

0,08 | 0,08/0,40/0,48 2705 | — (0,006)...0,02(— > (0,025)...0,1
025 | 0,25/1,25/1,50 2/ 05 |<m—>002 .01 —>01 .05
08 0,80/4,00/4,80 |20der5 / 0,5 | <uuummmm—>010 ...20 —>05 ... 10
25 |250/125/150 5115 | < u—>200 ..10,0—>10 ... 50
8,0 8,00/40,0/48,0 10 / 5,0 |<qum—> 10,0 ... 80,0— >50 ... 200




