Messung mit Kufe Messung ohne Kufe

Bei der Messung mit Kufe stutzt sich das Messsystem mit seiner Bei der kufenlosen Messung werden die Unregelmassigkeiten der
Kufe auf der zu messenden Oberflache ab. Damit wird nur die Oberflachen in Bezug auf die Fiihrung der Vorschubeinheit erfasst.
Relativbewegung der Tastspitze zur Kufe gemessen. So kénnen zusatzlich zur Oberflache auch Welligkeit und das

Die Messung mit Kufe eignet sich fur die Oberflachenrauhheits- Priméarprofil gemessen werden.
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Messbedingungen

DIN EN ISO 4288:1998
DIN EN ISO 3274:1998
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