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Messung mit Kufe

Bei der Messung mit Kufe stützt sich das Messsystem mit seiner 
Kufe auf der zu messenden Oberfläche ab. Damit wird nur die 
Relativbewegung der Tastspitze zur Kufe gemessen.
Die Messung mit Kufe eignet sich für die Oberflächenrauhheits-
messung.

Messung ohne Kufe

Bei der kufenlosen Messung werden die Unregelmässigkeiten der 
Oberflächen in Bezug auf die Führung der Vorschubeinheit erfasst. 
So können zusätzlich zur Oberfläche auch Welligkeit und das 
Primärprofil gemessen werden.
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