
Winkel DIN 875 InfoseiteWinkel DIN 875 Infoseite

Formeln für die Rechtwinkligskeitstoleranz 
der Prüfflächen

Genauigkeitsgrad Rechtwinkligkeitstoleranz t in µm
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*) Nur für Haarwinkel
**) die Länge l1 ist in mm einzusetzen

Rechtwinkligkeitstoleranzen (µm)

L1 (mm) GG00 GG0 GG1 GG2

50 3 - - -

75 3 7 14 28

100 3 7 15 30

150 4 8 18 35

200 4 9 20 40

250 5 10 23 45

300 5 11 25 50

500 7 15 35 70

750 10 20 43 85

1000 12 25 60 120

1500 17 35 85 170

Formeln für Ebenheits-, 
bzw. Geradheitstoleranz

Genauigkeitsgrad Rechtwinkligkeitstoleranz t in µm
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*)  (bzw.) ist in mm einzusetzen

Ebenheits- bzw. Geradheitstoleranzen (µm)

L1/L2 (mm) GG00 GG0 GG1 GG2

40 2 – – –

50 2 3 5 10

70 2 3 5 11

75 2 3 6 11

100 2 3 6 12

130 3 3 7 13

150 3 4 7 14

165 3 4 7 15

175 – – – 15

200 3 4 8 16

250 3 5 9 18

300 3 5 10 20

330 3 5 11 –

375 – – – 23

500 4 7 14 28

660 5 9 17 –

750 5 10 19 38

1000 6 12 24 48

1500 8 17 34 68

Anschlagwinkel Flachwinkel Haarwinkel


