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Tableau de sélection des dents bimétalliques

1. Définissez la taille et la forme du matériau a couper

2. Sélectionnez le tableau du matériau concerné (matériau plein rectangulaire/rond, tubes/acier de construction)
3. Parcourez les valeurs de dents par mm/pouce, a c6té de la taille du matériau

Largeur de coupe

|eoraaal
MATERIAU PLEIN RECTANGULAIRE ! = H
Rechercher la largeur de coupe (Q)

Pouces | 0,1 0,2 03 04 05 06 070809 1 2 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
mm 25 5 75 10 125 15 175 20 225 25 50 125 250 375 500 625 750 875 1000 1125 1250
Dents/ 68 E/Q

pouce 14/18 10114 8/12 6/10 6/85/8 4/6 3/4 2/3 1.5/2.01.4/2.0 1.0/1.3

Diameétre (D)

[
MATERIAU PLEIN ROND /
Rechercher le diamétre (D)

Pouces | 0,1 0,2 03 04 05 06 0,7 08 09 1 2 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50

t t t t t t t t t t t t t t t t t
mm 25 5 75 10 12515 175 20 225 25 50 125 250 375 500 625 750 875 1000 1125 1250
Dents/ SR
pouce 14/18 10/14  8/12 6/10 6 /8 2/3 1,5/2,0 1,4/2,0 1,0/1,3

Epaisseur de paroi (S)
TP T e
TUBES/ACIER DE CONSTRUCTION l o, HT N
Rechercher I'épaisseur de paroi (S)

Pouces 005 0,0 0,15 0,20 0,25 0,300,400,50 0,600,70 0,800,90 1 15 2
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T T T T T T T T T T
mm 1,25 25 375 5 625 75 10 125 15 175 20 225 25 375 50

Dents/

pouce 14/18 10114 8/12 6/10




